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The Largest Range in the World

The CTR series represents the latest developments in
Band Mill design with special emphasis on greater
accuracy and longer service life, with minimum spent
costs. The heavy duty machines are designed in an
original modular manner that allows for easy repla-
cement, or setting of all the main components and
their individual parts. This significantly lowers the
maintenance costs from the long term standpoint of
machine use and also shortens the servicing and bre-
akdown times in production.

Each machine is based upon the strong robust mo-
ving sections that have superior engineered designs.
All our machines, even when working at the stated
maximum diameters of round wood and considering
the often very demanding operating conditions are
well proven and built to last The cut length is practi-
cally unlimited, with all types, dependant only upon
the number of installed extending sections. Travel se-
ctions are fitted with massive, height adjustable tim-
ber bearing areas and adjustable tilting angles. Along
the travel sections, the saw bow - bridge moves on
accurate steel guides. The bridge movement is obta-
ined using a chain and sprocket, driven by a powerful
electric motor with a heavy duty gearbox with conti-
nuous speed regulation using a frequency inverter.
Very simple and quick to operate from the ergono-
mically located central control panel with feed rate
indicated on the digital display.

The saw bow is mounted on this bridge and the up-
wards and downwards movement is via adjustable
hardchrome columns of the corresponding diameter
according to the chosen model, that ensure absolute
accuracy of saw band bow movement and with regu-
lar maintenance practically unlimited service life. Ver-
tical bow movement is ensured by a two-way syn-
chronised chain and sprocket driven by an electric
motor via a gearbox. The movement controlled from
the central panel has 2 speeds - rapid travel and slow
travel for accurate positioning. This system can be
complemented with the optional electronic measu-
ring System that automatically goes to the entered
position.

The saw blade is driven by a large electric motor
(a Kohler petrol engine on the CTR 710 GX). The drive
shaft wheel bearings form a separate easily maintai-
ned assembly and are adjustable into all directions
for ease of tracking. On the left side, there is the ten-
sioning system. The body of the tension system
moves in a massive cast iron V guide with an adjus-
table wear strip, which allows for the precise adjust-
ment especially during longterm use of the machine.
Both bandwheels are made of quality grey cast iron
with accurate balancing to reduce vibrations. They
have a machined slot, in which a replaceable flat rub-
ber belt is fixed removing the metal to metal contact
between bandwheel and the saw blade, also leading
to a reduction in noise and vibration. During the cut,
the saw blade is guided using hardened and ground
qguide rollers. Even this system is fully adjustable in all
directions and guarantees accurate positioning of the
blade in relation to the cut. The end positions of the
bridge and the bow are guarded against impact by
limit switches, with larger machines fitted with auto-
matic deceleration.

For all these machines, there is a wide variety of
accessories that facilitate and accelerate machine
operation and increase its productivity. Our modular
system allows for additional installation of some
of the needed accessories at any time, because each
basic version of the machine contains all clamping
points including holes and threads.

Our machines are proven in the most extreme condi-
tions conceivable and work reliably in up to minus
40 degree frost in Siberia (the Arktic design) or, on the
contrary, in high temperatures and humidity of jun-
glesin Asia, Africa or South America, and they are also
the most frequently sold brand in many countries of
Western and Eastern Europe.

We hope that you will soon join our long list of satis-
fied partners.

Pdsové pily Pilous-Forestor
nejsirsi typovd fada na svété

Modelové fada CTR pFedstavuje nejmodernéjsi trendy
v konstrukci kmenovych pasovych pil se zvlastnim di-
razem na maximalni pfesnost a dlouhodobou Zivot-
nost stroje pii minimalnich vynalozenych nékladech.
Stroje jsou koncipovany originalnim stavebnicovym
zpUsobem, ktery umoziuje snadnou vyménu nebo
nastaveni viech hlavnich technologickych uzlti a je-
jich jednotlivych casti. To z dlouhodobého hlediska
uzivani stroje vyraznym zptisobem snizuje néklady na
Udrzbu a také zkracuje servisni casy a snizuje tak doby
odstavek ve vyrobé.

Zakladem kazdého stroje jsou stabilni pojezdové
sekce, které jsou u viech nasich typl dostatecné
dimenzované i pro udavané maximalni prdméry
zpracovavané kulatiny a z praxe pocitaji i s mnohdy
velmi tvrdymi provoznimi podminkami. Délka fezu je
u vSech typl prakticky neomezend, podle poctu in-
stalovanych pojezdovych sekci. Pojezdové sekce jsou
osazeny masivnimi, vyskoveé stavitelnymi loznymi plo-
chami kmene a nastavitelnymi vyklopnymi Ghelniky.
Po pojezdovych sekcich se na piesném ocelovém ve-
deni pohybuje most ramene pilového pasu. Pohyb
mostu je zabezpecen pomoci fetézového pievodu po-
hanéného elektromotorem s profesionalni $nekovou
prevodovkou s plynulou regulaci rychlosti do fezu
a zpét pomoci frekven¢niho ménice. Velmi jednodu-
chd a rychld obsluha z ergonomicky umisténého cen-
trdlniho ovlddaciho panelu se zobrazenim pojezdové
rychlosti na digitalnim displeji.

Na mostu je umisténo rameno pilového pasu, které je
pro pohyb nahoru a dolli ulozeno na nastavitelnych
tvrdochromovych ty¢ich odpovidajiciho priméru dle
typu, které zarucuji absolutni pfesnost pohybu ra-
mene pilového pésu a pfi pravidelném mazani prak-
ticky neomezenou zivotnost. Vertikalni pohyb ramene
je zabezpecen oboustrannym synchronizovanym fe-
tézovym prevodem, pohanénym elektromotorem se
$nekovou prevodovkou. Pohyb, ovlddany z central-
niho panelu, mé dvé rychlosti - rychloposuv a pomaly
posuv pro piesné najeti na pozadovanou polohu.
Tento systém miize byt vzdy doplnén o elektronické
odméfovani, které najede automaticky na zadanou
polohu.

Na pravé strané ramene se nachazi hnaci kolo pilo-
vého pésu, pohanéné profesionalnim elektromotorem
(utypu CTR 710 GX benzinovy motor Kohler). Ulozeni
hfidele hnaciho kola tvofi samostatnou, vyménnou
skupinu a je do viech stran stavitelné. Na levé strané
je umistén systém napinaciho kola. Pohyblivé téleso
napinaciho systému se pohybuje v masivnim litino-
vém klinovém vedeni s nastavitelnou pfitlacnou lis-
tou, coZ umoziuje precizni sefizeni systému bez vile
i pfi dlouhodobém uzivéni stroje. Obé kola jsou z kva-
litni $edé litiny s presnym vyvazenim proti vibracim.
V obvodu kola je vysoustruzena drézka, ve které je
pevné nasazen vyménny plochy femen z gumotextilu,
ktery tvofi sty¢nou plochu mezi kolem a pilovym
pasem. V fezu je pilovy pés veden pomoci kalenych
a brousenych vodicich kladek. | tento systém je pIné
do viech stran nastavitelny a zarucuje piesnou polohu
pohyblivé vodici kladky v jakékoli poloze v zavislosti
na prdméru kmene. Koncové, dojezdové polohy
mostu i ramene jsou proti narazu zabezpeceny kon-
covymi spinaci, u vétsich typti s automatickym zpo-
malenim.

Ke viem témto strojiim je velmi Siroka nabidka piislu-
Senstvi, které usnadnuje a zrychluje obsluhu stroje
aovliviiuje jeho produktivitu. N&s originaIni stavebni-
covy systém umoznuje kdykoliv dodate¢nou instalaci
potfebného pfislusenstvi, protoze kazda zakladni
verze stroje obsahuje vSechny Uchytnd mista vcetné
dér a zavitd.

Nase stroje jsou praxi provéfeny v nejextrémnéjsich
myslitelnych podminkéch a spolehlivé pracuiji az ve
40stupnovych mrazech na Sibifi (provedeni Arktic),
nebo naopak pii vysokych teplotach a vihkosti v dzun-
glich Asie, Afriky nebo Jizni Ameriky a stejné tak jsou
dnes nejprodavanéjsi znackou v mnoha zemich za-
padni i vychodni Evropy.

Doufdme, Ze i Vy budete patfit mezi nase spokojené
partnery.

die breiteste Typenreihe auf der Welt

Die Modellreihe CTR stellt die modernsten Trends in
der Konstruktion der Stammbandségen mit beson-
derem Wert auf die maximale Genauigkeit und lang-
fristige Lebensdauer der Maschinen bei minimalem
Kostenaufwand dar. Die Maschinen werden in Origi-
nal-Baukastenform entworfen, die einen einfachen
Austausch bzw. Einstellung aller technologischen
Punkte und deren Einzelteile erméglicht. Das reduzi-
ert aus langfristiger Sicht der Nutzung der Maschine
auf markante Weise die Instandhaltungskosten und
verkiirzt ebenfalls die Kundendienstzeiten und redu-
ziert somit die Zeiten der AuBerbetriebsetzung in der
Produktion.

Die Grundlage jeder Maschine bilden stabile Lauf-
werksektionen, die bei allen unseren Typen auch fiir
die angegebenen Hochstdurchmesser der zu verar-
beitenden Stammhdlzer ausreichend dimensioniert
sind und aus Erfahrung oftmals auch mit sehr harten
Betriebbe-dingungen rechnen. Die Schnittlénge ist
bei allen Typen, je nach der Anzahl der installierten
Laufwerksektionen, praktisch unbegrenzt. Die Lauf-
werksektionen sind mit massiven, héhenverstellba-
ren Ladeflachen des Stamms und mit verstellbaren,
klappbaren Winkeleisen bestiickt. Auf den Laufwerk-
sektionen bewegt sich auf einer Prazisions-Stahlfii-
hrung die Briicke des Sdgebandarms. Die Bewegung
der Briicke wird Mithilfe eines Kettengetriebes, das
von einem Elektromotor mit professionellem Schnec-
kengetriebe mit stufenloser Gesch-windigkeitsregu-
lierung in den Schnitt und zuriick Mithilfe eines Fre-
quenzumwandlers angetrieben wird, abgesichert.
Sehr einfache und schnelle Bedienung von dem er-
gonomisch untergebrachten, zentralen Steuerpult
mit der Anzeige der Laufwerk-geschwindigkeit am
Digital display aus.

An der Briicke ist der Sdgebandarm angebracht, der
zwecks Bewegung aufwarts und abwarts an verstell-
baren Hartchromstangen von entsprechendem Dur-
chmesser je nach Typ gelagert wird, die eine absolute
Genauigkeit der Bewegung des Sageban-darms und
bei regelméBiger Schmierung eine praktisch unbe-
grenzte Lebensdauer garantieren. Die senkrechte Be-
wegung des Arms wird durch das beidseitige Syn-
chronketten-getriebe gewéhrleistet, der von einem
Elektromotor mit Schneckengetriebe angetrieben
wird. Die Bewegung, die vom zentralen Steuerpult
aus gesteuert wird, hat 2 Geschwindigkeiten - den
Schnellvorschub und den langsamen Vorschub zum
genauen Anfahren der erforderlichen Position. Die-
ses System kann immer durch die elektronische Ab-
messung ergéanzt werden, die automatisch auf die
eingegebene Position anfahrt.

Auf der rechten Seite des Arms befindet sich das An-
triebsrad des Sdgebands, das von einem professio-
nellen Elektromotor (beim Typ CTR 710 GX Benzin-
motor Kohler) angetrieben wird. Die Wellen-lagerung
des Antriebsrads bildet eine eigensténdige, austaus-
chbare Baugruppe und ist nach allen Seiten verstel-
Ibar. Auf der linken Seite ist das System des Spann-
rads angebracht. Der bewegliche Kérper des Spann-
systems bewegt sich in einer massiven Gusseisenke-
ilfihrung mit einstellbarer Druckleiste, was eine pra-
zise, spielfreie Einstellung des Systems auch bei einer
langfristigen Benutzung der Maschine ermdglicht.
Beide Réder sind aus Qualitatsgrauguss mit genauer
Auswuchtung gegen Vibrationen. Am Umkreis des
Rads befindet sich eine ausgedrehte Nut, in der fest
ein auswechselbarer Flachriemen aus Gummitextil
angesetzt ist, der die Kontaktflache zwischen dem
Rad und dem Ségeband bildet. Im Schnitt wird das
Sageband Mithilfe geharteter und geschliffener Lau-
frollen gefiihrt. Auch dieses System ist voll nach allen
Seiten einstellbar und garantiert eine genaue Posi-
tion der beweglichen Laufrolle in jedweder Position
in Abhangigkeit vom Durchmesser des Stamms. Die
End- und Auslaufpositionen der Briicke sowie des
Arms werden bei groBeren Typen mit automatischer
Abbrem-sung vor Aufprall durch die Endschalter ab-
gesichert.

Zu allen diesen Maschinen existiert ein sehr breites
Angebot an Zubehdr, das die Bedienung der Mas-
chine vereinfacht und beschleunigt und deren Pro-
duktivitat beeinflusst. Unser Original Baukastensys-
tem ermdglicht jederzeit eine nachtragliche Installa-
tion des erforderlichen Zubehérs, denn jede Grun-
dausfiihrung der Maschine umfasst alle Veranke-
rungsstellen, einschlieBlich Lochern und Gewinden.
Unsere Maschinen werden in der Praxis zu den denk-
bar extremsten Bedingungen getestet und arbeiten
zuverléssig bei bis minus 40 Grad in Sibirien (Ausfu-
hrung Arktic) oder im Gegenteil bei hohen Tempera-
turen und Feuchtigkeit im Dschungel von Asien,
Afrika oder Stidamerika und sind heute ebenso die
meist verkaufte Marke in vielen Landern West- und
Osteuropas.

Wir hoffen, dass auch Sie zu unseren zufriedenen
Partnern gehdren werden.

JlenmoyHble nunopamel Pilous-Forestor
Camblti 6onbwoli ModenbHbIl pAd nunopam
8 mupe

MogenbHblit pag neHTouHbIx nunopam CTR Bonnowaet
B cebe Camble COBPEMEHHbIE BO3MOXHOCTU KOHCTPYM-
POBaHWA CTaHKOB ANA pacnunkin bpeseH, obpallas oco-
60e BHIMaHMe Ha MaKCUMATbHYH TOYHOCTb U AIUTENb-
Hblif CPOK C1yXObl CTaHKa NPW MUHUMAbHBIX PACXOaX.
KoHuenuua cTaHKoB OCHOBaHa Ha OPUTMHaNbHOM MO-
DyNbHOM Criocobe, N03BONAOLLEM N1ETKO 3aMeHUTb NN
OTperynnpoBaTb BCe IMaBHble TEXHONOTMYECKMe y3Nbl
11 VX OTAENbHble YacTi. Mpy ANUTENbHON SKCMyaTaLmn
CTaHKa 3T0 CYLECTBEHHO CHUXAET PacXOfbl Ha TeXHM-
yeckoe 06CNyXWBaHME, @ Takke COKPALLAeT Bpems
Ha cepBICHOe 06CITYXMBaHME, TeM CaMbiM yMeHbLUasA
BpemA npoctoes. OCHOBOI KaX[0ro CTaHKa ABNAIOTCA
CTaLMOHapHbIe XOA0BblE CEKLIM, PaccUnTaHHble (ans
KaX[oii MOZeNN COOTBETCTBEHHO) Ha MaKCUMasbHble
AnameTpbl 06pabaTbiBaemblx GPEBEH CO 3HAUNTENBHBIM
3aMacom NPOYHOCTY; Ha MPAKTUKE YUUTbIBAKOTCA 3HaUN-
TenbHO Gosee XECTKMe YCNoBNA SKCNyaTaLmu. [lnnHa
nponuna ANA Bcex MoAeneil NpakTueckin He orpanm-
YeHa 1 3aBICIT TOMbKO OT UMC/a YCTaHOBMEHHbIX YANM-
HUTENbHBIX XOA0BbIX CEKLNIA. XOA0Bble CeKLmn 060py-
[0BaHbl MACCUBHbIMM CTONIAMI ANA YKNafKu GpeBeH,
perynupyembiMu Mo BbICOTe, a TaKkXKe perynnpyembiMi
YINOBbIMI yriopamu. [bHas pama nepemeLLaeTca no
CTa/bHbIM HaNPaBAAOLLNM, YCTaHOBNEHHbIM Ha XOf0-
BbIX CEKLMAX. [IBIKEHNE pambl OCYLECTBAETCA C MO-
MOLLbIO LIeNHOI Nepeayn ¢ Np1UBOAOM OT 3NEKTPO-
[BIraTens; ABuratesnb 060py[0BaH YePBAYHbIM PEAYK-
TOPOM C GECCTYNeHYaTbIM PEryNMPOBaHNEM CKOPOCTU
M0fiauy B NPONIA 1 06PATHO NPV MOMOLLY YACTOTHOTO
npeo6pasosatens. MpocToe 1 ygobHoe ynpasnetne
CTaHKaMM OCYLLECTBAETCA C IPrOHOMIYHO PasmeLLeH-
HOIN LieHTPanbHOII NaHeNu ynpasneHns ¢ otobpaxe-
HWEM CKOPOCTY IBUXEHIA Ha LdPOBOM aucrnee.
MunbHas pama nepemeLLaeTca BBEPX 1 BHU3 MO XpOMM-
|POBaHHbIM HaNPaBNAILLMM, FapaHTUPYIOLLM TOYHOCTD
€ee JIBIXKEHNA NUMbHOTO Y31a; MPW PerynapHoii cMaske
HanpasnAioLLMe NPaKTUYECKN He U3HalLnBaloTcs. Bep-
TUKanbHOE [BVKEHNE OCYLECTBAAETCA C MOMOLbIO
[IBYXCTOPOHHe1 CUHXPOHHOW LIeNHOM nepeaayu ¢ npu-
BOJIOM OT 2eKTPOABUraTeNs C YepPBAYHBIM PeAyKTo-
pom. YnpaBneHue BUXKEHNEM OCYLLECTBAAETCA C LieH-
TpanbHoi NaHen. CTaHKn MMeloT 2 CkopocTiA: GbiCTpyto
Nofjauy 1 MeANEHHYI0, ANA TOYHOI YCTAHOBKN B Tpe-
Gyemoe nonoxeHue. MpepycMoTpeHa BO3MOXHOCTb
YCTaHOBKY JOMONHUTENbHOI 31EKTPOHHON CUCTEMbI aB-
TOMATYECKOro NO3MLMOHNPOBaHMA, KOTOPas Mo3Bo-
JNIAET BbICTABNATb Tpebyemylo BbICOTY nponuia 6e3 yya-
cTua onepatopa. C NpaBoii CTOPOHbI pambl HAXOAUTCA
BeZyLLUMiA LWKIB NEHTOYHOTO MONOTHA C MPUBOAOM OT
anekTpogguratens (8 Mogenn CTR 710 GX - ot 6eH3u-
HoBoro aguratens Kohler). Ban BepyLuero wkwsa Bxo-
JANT B OTAENbHYI0 3aMeHAeMYH0 rpynny feTanei v MoxeT
6bITb TOYHO OTPEryNNpoBaH. Ha neBoli CTopoHe pambl
pa3meLLeH BEOMbIIA WKMB C CUCTEMON HaTAXeHNA No-
110THa. MoABMXKHDIN KOPNYC CUCTEMbI HATAXEHIA Nepe-
MeLLAeTCcA N0 MacCMBHOI YyryHHON KNNHOBOIA Hampa-
BNAloLLelt, 060pyAOBaHHOI Perynupyemoil NpYKUMHOI
NMNaHKoIA; 3T0 MO3BONAET TOYHO OTPErynnpoBaTh Cu-
cTemy 6e3 NiOGTOB NpU ANUTENbHOI SKCMyaTaLum
cTaHKa. Oba LKIMBa M3rOTOBMEHbI M3 KauyecTBEHHOTO
Ceporo YyryHa ¢ TOYHoil 6anaHCcMpoBKOIA, NCKNiovato-
Lein BubpaLyio. Mo KOHTYPY LLUKIBa BbITOYEH LKLY C 33~
MeHAEMbIM MNOCKAM Pe3NHOTKaHEBbIM PEMHEM, KO-
TOpbIii 06Pa3yeT KOHTaKTHYK MOBEPXHOCTb MeXAy
LUKMBOM W JIEHTOYHbBIM MONOTHOM. B nponune nonoTHo
HanpaBAETCA 3aKanEHHBIMM 1 LUTNGOBAHHbBIMM HaMpa-
BNAILMMM PONKaMI; laHHaA cucTema obnagaet Tou-
HOil perynnpoBKoli i 0becrieynBaeT TOYHOE PaCrono-
KEHME MOBIKHOIO HanpaBNAIOLLEro PonKa B 1lobom
TONIOXEHIUN B 3aBUCUMOCTY OT AnameTpa bpesHa. Ko-
HeyHble MONOXKEHNA X0Aa Pambl NMPEAOXPaHEHbl OT
yAapa KOHLIEBLIM BbIKMIOUATENAMM, @ ANA KPYMHbIX
CTaHKOB - C aBTOMATYECKUM 3aMefieHeM Pambl.

Bce nunopambl MoryT 6biTb 060pyA0BaHbI GONbLINAM KO-
JINYECTBOM ONONHUTENbHbIX NPUHAANEXHOCTEN, KOTO-
pble 0bneryaioT 1 yCKopAT 0bCnyXnBaHNe CTaHKa,
a Takxe yBennunBaloT ero Npou3BOAUTENbHOCTD. bna-
rof}apA OPUrHaNbHON MOAYNbHOM CUCTEME, NCMOMb-
3yeMOoif B HaLLIX CTaHKaX, MOXHO B M0G0 MOMEHT fo-
MOJHUTENbHO YCTaHOBUTb HEOBXOAMMbIE MPUHAANeX-
HOCTW, TaK KaK Bce 6a30Bble BEPCIM CTAHKOB TOUKAMM
KperneHna npuHagnexHocTeit, BKIYas 0TBepcTUa
1 pe3bby.

Hawwn cTaHku ycnewHo npoBepeHbl Ha MpaKTuke
B CaMblX KCTPEMAsIbHbIX BO3MOXHDIX YC/IOBUAX 1 Ha-
LEXHO paboTaloT Kak npu 35-40-rpagycHbix MOpo3ax
B Cn6upm (ncnonHerme Arktic), Tak v npu BbICOKMX TeM-
nepartypax 1 BNaXHOCTV B [pKyHINAX A3, AGpuKm unn
[0xHOM AMepuKiA. Ha cerogHALIHNA AeHb Halwy CTaHKK
ABNAKOTCA CamMON NMPOfABAEMOI MapKOil BO MHOTUX
CTpaHax 3anapHoit 1 BoctouHol EBponbl.

Hadeemcs, ymo u Bbl 80ii0éme 8 YUCNIO HAWUX hapm-
HEpos, ydoesiemeopeHHbIX pabomoli nunopam nuso-
pamei Pilous-Forestor.
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CTR520 CTR520

This machine is designed for cutting smaller
amounts of lumber. The ideal machine for family
farms, joinery shops or small timber mills. It is
the first in the world to use a bi-metal band-saw
blade, which is standard for metal cutting band-
saws.

This gives you the following benefits: very simple
servicing of the machine « the same saw blade will
cut all kinds of wood avoiding the need to conti-
nually change them « maximum precision of the
cut just like professional machines « no long and
complicated grinding and setting the saw teeth «
you don't need a saw blade grinder or equipment
for setting the saw teeth « you can start profes-
sional wood cutting immediately without any ex-
perience « easily available and low cost bi-metal
saw blade « Low input power of the machine
(4 kw) keeps operating costs low and is easy to
connect to the supply.

To increase the machine’s productivity, a standard
saw belt for wood can be used as with other CTR
series professional saws.

The machine has a manual feed and return from
the cut, height adjustment by a hand lever.

CTR 520 je nejmensi stroj v nabidce, je urcen pre-
devsim pro fezéni mensich objemd feziva. Idedlni
feSeni pro rodinné farmy, stolarské provozy nebo
malé pilnice. Prvni na svété vyuziva jako nastroj
bimetalovy pilovy pas, ktery je standardné po-
uzivan u pasovych pil na kov.

PFindsi tyto vyhody: velmi jednoducha obsluha «
stejny pilovy pas feze bez Uprav zubu (brousenti,
rozvod zubu) viechny druhy dfeva « je dosazeno
maximalni presnosti fezu jako u profesionélnich
stroju « odpada zdlouhavé a technicky naro¢né
brouseni a rozvadéni zubl « ke stroji neni tieba
pofizovat brusku pilovych past a zafizeni pro roz-
vod zubl « bez jakychkoli zkusenosti mizete
okamzité fezat drevo v profesiondini kvalité «
snadna dostupnost a nizka pofizovaci cena bime-
talového pilového pasu « celkovy pfikon stroje
4 kW zarucuje nizké provozni naklady a snadné
pfipojeni k siti.

Pro zvyseni produktivity stroje je mozné pouzit
i standardni pilovy pas na devo, jako u ostatnich
profesionalnich pil typové fady CTR.

Stroj ma manualni posuv do fezu a zpét, vyskové
nastaveni se provadi ru¢ni klikou.

Die kleinste, vor allem zum Sagen geringerer
Mengen Schnittholz bestimmte Maschine. Ideale
Maschine fiir Familienfarmen, Tischlerbetriebe
bzw. kleine Sdgehallen. Als erste auf der Welt
nutzt sie als Werkzeug ein Bimetallségeband, das
standardmaBig an Bandséagen fiir Metall verwen-
det wird.

Das bringt folgende Vorteile: sehr einfache Be-
dienung der Maschine « das gleiche Sageband
sagt ohne Zahnbehandlungen (Schleifen, Schran-
kung) alle Holzarten « hichste Schnittgenauigkeit
wie bei professionellen Maschinen « das zeitrau-
bende und technisch anspruchsvolle Schleifen
sowie die Schrénkung der Zahne entféllt « man
muss sich nicht zur Maschine eine Schleifmas-
chine der Sdgebander sowie eine Vorrichtung zur
Schrankung der Zdhne anzuschaffen « ohne jed-
wede Erfahrungen kénnen Sie sofort Holz in pro-
fessioneller Qualitét sagen - leichte Erschwingli-
chkeit und kleiner Anschaffungspreis des Bime-
tallsdgebands « Gesamtanschlusswert der Ma-
schine von 4 kW garantiert niedrige Betriebskos-
ten sowie einen einfachen Anschluss an das
Stromnetz.

Zwecks Erhohung der Produktivitat der Maschine
kann auch ein normales Sageband fir Holz wie
bei den anderen Profiségen der Serie CTR ver-
wendet werden.

Die Maschine hat einen manuellen Vorschub in
den Schnitt und zuriick, Hoheneinstellung mit
einer Handkurbel.

CTR520

[laHHbIA CTaHOK NpepHa3HayeH Ans Pacnuaku He-
Gonblumx maptuit GPEBEH M MAEANbHO MOAXOQUT
ANA ManbiX U CEMeITHbIX NPEANPUATHIA, CTONAPHbBIX
MaCcTePCKIX 11 IECOMMbHBIX 3aBOA0B. ITOT CTAHOK -
OfVIH 113 MepBbIX B MUPE, NCONb3yloLyx bonee a¢-
beKTUBHOE BrMETanINYecKoe IeHTOUHOE MOOTHO,
KOTOPOE 06bIYHO MCMOMb3YETCA HA IEHTOUHOMNIb-
HbIX CTaHKax Asl MeTanna.

Vicnonb3oBaHne GrUMETanNYECKOro NoNoTHa AaéT
Bam cnepytowie npenmyLLecTsa: ynpoLyéHHoe 06-
CyXMBaHMe CTaHKa « OfHUM 1 TEM e NONOTHOM
MOXHO PacmuinBaTh PasnnyHble MOPOAbl AepeBa,
He 3a60TACb 0 ero 3ameHe « MakC1MasnbHas TOYHOCTb
pacnuna, Kak Ha npodeccMoHanbHbIX CTaHKax bonee
BbICOKOTO K/acca » He TpebyeTcs TLaTeNbHOTO WiK-
(hoBaHWA 1 pa3BOAKY 3y6bEB NONOTHA « He TpebyeTca
AOMNONHUTENBHOTO LNN$OBANbHOMO 060PYAOBaHNA
1 060pYAOBaHNA [NA Pa3BOAKI 3yObeB MONOTHA «
BO3MOXHOCTb NPOGECCMOHANBHO 1 3GPEKTUBHO pac-
NUINBaTb Nnecomatepuansl, faxe He UMes OnbiTa
B 3TOM fjeNle « fiellEBOE 11 NErKOAOCTYNHOE GumeTan-
JINYECKOE NNEHTOYHOE MOOTHO * HI3KOE SHepromno-
TpebneHue cTaHKa (4 KBT) CHUXaeT 3aTpaTbl Ha CTou-
MOCTb €ro dKCrayaTaluuu M ynpolwaer ero nog-
KNioYeHme K ceTi.

119 NOBbILEHNS MPOU3BOAUTENBHOCTY CTaHKA BO3-
MOXHO WCMONb30BaHMeE CTaHAAPTHOTO NEHTOYHOTO
nonoTHa ANA fepeBa, Kak 1 Ha Apyrix nuaopamax
psapa CTR. Mogaya B nponun 11 06paTHO, a TakxKe Bbl-
CTaBNEHMeE paMbl MO BbICOTE B CTaHKE OCYLECTBIA-
10TCA BPYYHYIO C MOMOLLbIO pblyara.



CTR710

Small but very professional band mill. The design
of the main component units, such as the guide
wheels including their bearing system, design
of the saw band arm, the drive system, the feed
system, etc. are identical to those fitted on the
CTR 800 or even the high performance CTR 950
Hydraulic.

CTR 710 With this type, the central control panel
is located on the moving bridge of the saw frame.
This allows for a closer contact of the operator with
the material during cutting.

CTR710S different from the CTR 710, the central
control panel is located on a fixed pillar attached
to the machine bed. This allows for comfortable
machine operation from one control point.

CTR 710 M offering value for money, against
CTR 710 and CTR 710 S, there is manual feed into
the cut and return. Compared to the competition
in the category of manual band saws, it is the only

5,5 (7,5) 4140%35-40x0,9-11

one that has motorised blade height setting from
the central control panel. The setting is single
speed with an option of electronic measuring with
the LG 100. All this significantly accelerates, facili-
tates, and makes more accurate the height setting
of the saw blade.

CTR 710 GX This version is fitted with the pro-
fessional KOHLER CH18 four-stroke engine. The
high performance of the engine 13,4 kW (18 HP)
guarantees high machine performance. The en-
gine has electronic ignition and manual starting.
Manual feed into the cut and return as with
CTR 710 M. Also the simple height setting of the
arm using a hand crank is manual.

CTR710

Mald, ale po vsech stranéch naprosto profesionalni
pasova pila. Provedeni hlavnich technologickych
celk, jako obéznych kol véetné jejich systému ulo-
zeni, konstrukce ramene pilového pasu, systém po-
hont, posuvi atd., jsou zcela shodné s typovou
fadou CTR 800 nebo i s vysoce vykonnou CTR 950
Hydraulic.

CTR 710 U tohoto typu je centrélni ovlddaci panel
umistén na pojizdném mostu ramene pilového
pésu. To umoziuje béhem fezu blizsi kontakt ob-
sluhy s fezanym materialem.

CTR 710 S Oproti predchazejici verzi CTR 710, je
zde centrélni ovladaci panel umistén staciondrné
na zakladni pojezdové sekci. To umoziuje po-
hodIné ovladani stroje z jednoho obsluzného
mista.

CTR 710 M Nejlevnéjsi verze. Oproti CTR710a CTR
710 S je u tohoto typu manuélni posuv do fezu
a zpét. V kategorii manualnich pasovych pil ma

oproti konkurenci jako jedind motorické vyskové
nastavovani ramene z centrélniho ovlddaciho pa-
nelu. Nastavovanf je jednorychlostni s moznosti
instalace elektronického odméfovéni LG 100. To
vie vyraznym zplsobem zrychluje, usnadiuje
azpresiuje vyskové nastavovani ramene pilového
pésu.

CTR 710 GX Tato verze je osazena profesional-
nim dvouvélcovym ctyftaktnim motorem KOHLER
CH18. Velky vykon motoru 13,4 kW (18 HP), zaru-
Cuje vysoky vykon stroje. Motor mé elektronické
zapalovani a ru¢ni startovani.

Manudlni posuv do fezu a zpét jako u CTR 710 M.
Manualni je i jednoduché vyskové nastavovani
ramene rucni klikou.

470%535

Kleine, jedoch von allen Seiten absolut professionelle
Bandsdge. Die Ausfihrung der technologischen
Hauptgruppe, wie zum Beispiel der Laufréder, einsch-
lieBlich deren Lagersystems, Konstruktion des Sége-
bandarms, System der Antriebe, Vorschiibe usw., sind
vollkommen tibereinstimmend mit der Typenreihe
CTR 800 bzw. auch mit der hochleistungsféhigen
CTR 950 Hydraulic.

Bei diesem Typ ist das zentrale Steuerpult
an der Laufbriicke des Sdgebandarms angebracht.
Das ermdglicht wéhrend des Schnitts einen néheren
Kontakt des Bedienungspersonals mit dem zu
schneidenden Material.

Gegenliber der vorstehenden Ausfiih-
rung CTR 710, wurde hier das zentrale Steuerpult sta-
tiondr an der Grundlaufsektion angebracht. Das er-
mdglicht eine bequeme Bedienung der Maschine
von einer Bedienungsstelle aus.

Billigste Ausfiihrung. Gegentiber der

CTR710 und CTR 710 S ist bei diesem Typ der Vor-
schub in den Schnitt und zurtick manuell. In der Ka-
tegorie der manuellen Bandsagen besitzt sie gegen-
tiber der Konkurrenz als einzige eine motorische
Héheneinstellung des Arms vom zentralen Steuer-
pult aus. Eingangeinstellung mit Installationsmo-
glichkeit der elektronischen Messung LG 100. Das
alles beschleunigt, erleichtert und prézisiert auf mar-
kante Weise die Hoheneinstellung des Sageband-
arms.

Diese Ausfiihrung wurde mit einem
Zweizylinder-Viertakt-Profimotor KOHLER CH18 bes-
tlickt. Die hohe Motorleistung von 13,4 kW (18 HP)
gewdhrleistet eine hohe Leistung der Maschine. Der
Motor hat eine elektronische Ziindung und Hand-
starter.

Der manuelle Vorschub in den Schnitt und zuriick
wie bei CTR 710 M. Einfache, manuelle Héhenein-
stellung des Arms per Handkurbel.

CTR710

He60nbLu0it NONHOCTbIO NPOGECCHOHANBHBIN CTa-
HOK AnA pacnunku OpéseH. McnonHeHne Takux
Y3108, KaK LWKIBbI 1 CUCTEMA X NOCAAKN, MNNbHbIN
y3en, cucTema NpuBOAa, NOAAYN 1 ApP. UAEHTUYHDI
6onee npopBuHyTOMY TUNOPAAY CTaHKos CTR 800
11 TUNOPAAY MOBBILIEHHOI MPOU3BOAUTENLHOCTH
CTR 950 Hydraulic.

CTR 710 [laHHas mofenb 060pyAoBaHa MaHenbio
ynpaeneHa Ha NOABUXHOM KPOHLLTElHe pambl, YTO
NO3BOMAET YNPOCTUTD U YNyULIUTb B3aNMOAECTBME
onepartopa ¢ pa3pe3aeMbiM MaTepUanom npu pac-
nunke.

CTR710S B otnunuwe ot mogenm CTR 710, Ha aaH-
HOM CTaHKe NaHeNb ynpaBieHa PacronoxeHa He-
NOABMXHO Ha 6a30BOI1 XO[OBOWN CeKLWN. ITO Mo-
3BONAET 3GPEKTUBHO 1 YAOOHO yNpaBAATh CTaHKOM
C OAHOrO MecTa.

CTR710 M 3KoHOMMYHOE peLleHmre AnA pacnunKi
6pégeH. B otnnume ot mogeneit CTR710u CTR710S,

[DaHHbIV CTaHOK CHAGXEH PyYHON Nofayeit B mponun
1 06paTHO. CTaHOK BbIFOAHO OTNYAETCA OT APYruX
MOfienelt C pyyHoii nopayeil Tem, uto 0bopyaoBaH
MOTOPW31POBAHHBIM MPYBOAOM BbICTABNEHNA PaMbl
10 BbICOTE C PErYNMPOBKOI Ha MysbTe ynpaBneHns.
CTaHOK 06n1afiaeT OAHOW CKOPOCTbIO ABMXKEHMA
MONOTHA, @ TaKKe BO3MOXHOCTbIO MOAKMIOYEHMA
YCTPOIICTBA 3NEKTPOHHOTO 13mepeHns LG 100, no-
3BONALLETO ObICTPEE, TOYHEE 1 MPOLLE BbICTaBUTb
MONOTHO MO BbICOTE.

CTR 710 GX [laHHas Mogenb CTaHka 0bopyaoBaHa
NPOPECCMOHANbHbIM YETbIPEXTAKTHBIM ABUraTENEM
KOHLER CH18 mowHocTbio 13,4 KBT (18 51.c.), 0bec-
NeYMBaIOLLMM BbICOKYIO MPOWN3BOANTENBHOCTb CTaH-
Ka. [luratens 06opyAoBaH 3NEKTPOHHBIM 3aXu-
arHem 1 pyyYHbIM CTapTOM. ﬂonaqa B nponui n 06-
paTHO, a TaKXe BbICTaB/EHe Pambl MO BbICOTE OCY-
LEeCTBNAKTCA BPYUHYIO C MOMOLLbIO pblyara.




of the machine from one post.

automatic deceleration and halt in the end ¢
motion of the saw unit after completion of the cut
at the operator's site).

CTR 800

Univerzalni kmenové pasova pila, kterd maximalnim feznym pramérem
83 cm vyhovuje vétsiné fezaného materialu.

Siroky, mimofadné masivni pojezdovy most ramene pilového pasu zabezpe-
cuje klidny chod pi fezu i pifi vysokych pojezdovych rychlostech.

CTR 200 U tohoto typu je centralni ovladaci panel umistén na pojizdném
mostu ramene pilového pasu. To umoznuje béhem fezu blizsi kontakt ob-
sluhy s fezanym materidlem.

CTR 2005 Oproti predchozi verzi CTR 800, je centralni ovlddaci panel umis-
tén stacionaré na zakladni pojezdové sekci. To umoziiuje pohodIné ovld-
dani stroje zjednoho mista. Pro zpétny pohyb mostu po skoncenifezu (do vy-
chozi polohy u stanovisté obsluhy), je tento typ vybaven rychloposuvem
s automatickym zpomalenim a zastavenim v koncovych polohéch.

Die universelle Blockbandsage, die mit dem maximalen Schnittdurchmesser
von 83 cm den meisten zu schneidenden Materialien gerecht wird.

Der auBerordentlich massive Sageschlitten stellt einen ruhigen Gang wahr-
end des Schneidens auch bei hohen Vorschubgeschwindigkeiten sicher.

Bei diesem Modell ist das Zentralbedienfeld am Sageschlitten
untergebracht. Dies ermdglicht einen naheren Kontakt des Bedienungsper-
sonals mit dem Schnittgut.

Im Gegensatz zu der friiheren CTR 800 Version ist das Zentral-
bedienfeld stationar an dem Grundrahmen untergebracht. Dies erméglicht
eine bequeme Betétigung der Maschine von einer Stelle her. Die Riickbewe-
gung des Sageschlittens nach dem beendeten Schneidvorgang (in die Aus-
gangslage beim Standort des Bedienungspersonals) ist bei diesem Modell
mit einem Schnellvorschub mit automatischer Verlangsamung und Anhal-
ten in Endpositionen maglich.

7,5 (11) 4380%35-40%0,9-1,1

CTR 800

YHUBePCanbHblil CTaHOK ANA PacnuiKi 6PEBeEH, OTIMYHO NOAXOAALLWIA ANA
paboTbl ¢ GONbWNHCTBOM UCMONb3yeMbIX B MPOWU3BOACTBE AMAMETPOB
6péBeH.

LLnpokas MaccuBHaA pama obecrneynBaeT nNiaBHoOE NUNEHME AaxXe Ha BbICO-
KIX CKOPOCTAX MEPEABIKEHNA.

CTR 800 [laHHas mogienb 060py/0BaHa NaHeNbto YNpaBneHns Ha NOABIK-
HOM KPOHLLTEITHE pambl, 4TO MO3BOAAET YNPOCTUT W YNYYLUMTb B3aUMOAE-
CTBYE OMepaTopa ¢ pa3pe3aeMbiM MaTep1anom npu pacnuke.

CTR800S B B otnuume ot mopenu CTR 800, Ha laHHOM CTaHKe NaHesb ynpas-
JIEHIS PACTIONOXeHa HEMOABIKHO Ha 633080 XOL0BOI CEKLiWM. ITO MO3BO-
nAeT 3OPEKTUBHO U YAOOHO YNpaBnaTb CTaHKOM C OFHOrO MecTa. [inA
06paTHOrO ABIKEHNA PaMbl (B UCXOLHOE MONOXEHNE BO3NE OMepaTopa)
B KOHLi LKA pacnuavBaHuA UCMONb3yeTcA CKOPOCTHAA NOfaYa C aBToMa-
TUYECKIM 3aMeNEHNEM 1 OCTAHOBKOI B KOHEYHBIX MONOXKEHUAX.

max. [mm]
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CTR 800 Hydraulic

Design wise, it is based on the popular model CTR 800 S that is housed
on a raised travel frame that allows for installation of complete hy-
draulic accessories.

Handling of the timber using the hydraulic accessories significantly
increases machine productivity. At the same time, it saves labour costs,
because the machine control and handling even of very heavy timber
can be performed by one employee.

The basic version of the machine has a cut length of 4.5 metres and
it is equipped with the following hydraulic accessories:

« 1xlog turner

« 2x log clamps

« 3x squaring arms;

« 2x log taper adjusters.

Special hydraulic accessories:

« log loader

« Single arm chain log turner

The extension sections with a cutting length of 3 metres allow for
installation of hydraulic accessories according to your requirements.
Machine control is identical to type CTR 800 S. At the central control
panel, there is also the control of the complete hydraulic accessories.

CTR 800 Hydraulic

Konstrukené vychazi z popularniho modelu CTR 800 S, ktery je usazen
na zvyseném pojezdovém ramu, ktery umoznuje instalaci kompletniho
hydraulického pislusenstvi.

Manipulace s kmenem pomoci hydraulického pfislusenstvi vyrazné
zvysuje produktivitu stroje. Zaroven Setii naklady na pracovni sily, pro-
toze k ovlddani stroje a manipulaciis velmi tézkymi kmeny staci jeden
pracovnik.

Zé&kladni verze stroje ma délku fezu 4,5 metru a je vybavena nésledu-
jicim hydraulickym pfislusenstvim:

« 1X vysuvny obrace¢ kmene

« 2x upindni kmene

« 3x Uhlova, vyskove stavitelnd opérka

« 2x vyrovnavac konicity kmene

Zvlastni hydraulické pfislusenstvi:
« Naklada¢ kmene
« Jednoramenny fetézovy obrace¢ kmene

Prodluzova ekce o0 rezne delce u
lického pislusenstvi dle Vasich pozadavka.
Ovladani stroje je shodné s typem CTR 800 S. Na centralnim ovlddacim
panelu je navic umisténo i ovladani kompletniho hydraulického pi-
sluSenstvi.

Konstruktiv geht sie von dem populdren Model CTR 800 S aus, das auf
einem erhéhten Laufrahmen sitzt, der die Installation des kompletten
Hydraulikzubehors erméglicht.

Die Manipulation mit dem Stamm mithilfe des Hydraulikzubehors
steigert wesentlich die Produktivitat der Maschine. Gleichzeitig spart
es Kosten fiir Arbeitskréfte, da zur Bedienung der Maschine und
zur Manipulation mit groBen, schweren Stammen eine Arbeitskraft
ausreicht.

Die Grundausfiihrung der Maschine hat eine Schnittlange von
4,5 Metern und ist mit nachstehendem Hydraulikzubehdr ausgeristet:
« Tx ausfahrbarer Stammdreher

« 2x Stammklemme;

« 3x winkel-, hohenverstellbare Stiitze

« 2x Stammheber

Hydraulik-Sonderzubehor:

« Stammlader

« Einarm-Ketten-Stammdreher

Die Verldngerungssektion mit einer Schnittlinge von 3 Metern er-
moglicht die Installation des Hydraulikzubehérs nach Ihren Anforde-
rungen. Die Bedienung der Maschine ist ibereinstimmend mit dem
Typ CTR 800 S. Am zentralen Steuerpult ist zusétzlich auch die Bedie-
nung des kompletten Hydraulikzubehdrs untergebracht.

AET YCTaHOBUTb Ha CTaHOK MOMHYIO TMAPaBINYECKYI0 KOMMNEKTaLMi0

MaHunynnpoBaHie 6pEBHaMI C MOMOLLbIO TMAPABANYECKIX MPUCTIO:
COGMIEHMIN 3HAUNTENBHO YBENNYMBAET MPOU3BOANTENBHOCTb CTAHKA
a Takxke MO3BONAET COKPATUTL 3aTpaThl Ha TPYA, TaK Kak pabota co
CTaHKOM 1 pacruiKa fAaxe CamblX TAXENbIX GPEBEH MOryT Bbinos-
HATBCA OZHUM PABOTHUKOM.

ba3oBas Bepcua cTaHKa 0bnafaet AAUHON pe3a 4,5 M 1 CTaH[APTHO
060pya0BaHa Cnegy LM TMAPaBINYECKUMI MPUCTIOCOBNEHIAMY:

« 1X BbIABIKHON yriop

+ 2X BbIIBUraeMbIX MPUXIMA

+ 3X yrNOBbIX yriopa

+ 2X yYCTPOIICTBA BbIPABHNBAHNA KOHYCHOCTI GpeBHa

[JlononHuTeNnbHble rMApPaBaNYeCKINe NPUCNOCOBNEHNS:

« YCTpoiicTBO Norpy3kiu 6péseH

» OgHONNEYeBON LIENHON KaHTOBATENb

[lononHuTenbHble CeKyUn C AAMHONM Nponuna 3 MeTpa No3BONAKT
YCTaHaBMBaTb PasfuyHble rMApaBaMYecKie INeMeHTbl B COOTBET-
CTBUM C Bawmmun TpeboBaHmAMM.

YnpaBneHue CTaHKOM MOHOCTbIO aHanornyHo craHky CTR 800 S. Ma-
Heslb ynpaBneHna AOMOAHNTENbHO 060PYA0BaHa NyNbTOM ynpasJie-
HWA BCEMM TMAPABNMYECKIMIA SNEMEHTaMM.

max. [mm]
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CTR 950 Hydraulic

This very robust machine structure allows for in-
stallation of powerful hydraulic accessories that can
easily handle very heavy timber.

Two way guidance of the bridge frame on the tra-
vel section in combination with a strong motor al-
lows for smooth and quick pulling of the heavy cut
pieces while using the sawn timber material feeder.
The machine is equipped with rapid travel of the
bridge frame with automatic deceleration at the
end positions.

The basic version of the machine has a cut length
of 7.6 metres and it is equipped with the following
hydraulic accessories:

« 1x log turner

« 2x log clamps

« 5x Squaring arms

« 1x log Taper adjuster

« 1x log Taper adjuster with horizontal feed

Special hydraulic accessories available:

« Log loader

« Two-arm chain log turner

- Sawn material feeder

« Material chute

The 3 metre extension sections allow for installation
of hydraulic accessories according to your require-
ments.

The basic travel section and the extension sections
are equipped with many clamping points for instal-
lation of hydraulic accessories, which allows for
large flexibility during the design for the customers
exact requirements.

15 (18,5) 4820x35-40%0,9-1,1

CTR 950 Hydraulic

Obzvlasté robustni konstrukce stroje umoziuje in-

stalaci vykonného hydraulického pfislusenstvi, které

snadno zvlada manipulaci i s velmi silnymi kmeny.

Oboustranné vedeni mostu na pojezdové sekci

v kombinaci se silnym motorem, umoznuji plynulé

a rychlé stahovani i tézkych ufiznutych kust pfi

pouzivani podavace ufiznutého materialu.

Stroj je vybaven rychloposuvem mostu s automa-

tickym zpomalenim v koncovych polohach.

Zakladni verze stroje ma délku fezu 7,6 metru a je

vybavena nasledujicim hydraulickym pfislusen-

stvim:

« 1x vysuvny obrace¢ kmene

« 2x upinani kmene

+ 5x Uhlova, vyskové stavitelna opérka

« 1x vyrovnavac konicity kmene

« 1x vyrovnavac konicity kmene s horizontalnim-
posuvem

2Zvlastni hydraulické prislusenstvi:

« Nakladac kmene

- Dvouramenny fetézovy obrace¢ kmene

« Podavac ufiznutého materidlu

« Skluzavka materiélu

Prodluzovaci sekce o feznych délkach 3 m umoziuji
instalaci hydraulického pfislusenstvi dle Vasich po-
zadavkd.

Zakladni pojezdova sekce i prodluzovaci sekce jsou
vybaveny mnoha tchytnymi body pro instalaci hy-
draulického pfislusenstvi, coz umoziuje velkou
variabilitu jeho umisténi s ohledem na celkovou
feznou délku a specifika zpracovavaného materialu.

Die besonders robuste Konstruktion der Maschine
ermdglicht die Installation des leistungsstarken Hy-
draulikzubehdrs, das sogar die Manipulation mit
sehr starken Stémmen miihelos meistert.

Die beidseitige Fiihrung der Briicke an der Vorschub-
sektion in Kombination mit einem starken Motor
ermdglicht auch eine kontinuierliche und schnelle
Abfiihrung schwerer, geschnittener Stiicke unter
Anwendung der Abfiihrungsvorrichtung des gesch-
nittenen Materials.

Die Maschine ist mit einer Schnellvorschubbriicke
mit automatischer Abbremsung an den Endpositi-
onen ausgeriistet.

Die Grundausfiihrung hat eine Schnittlange von
7,6 Metern und ist mit nachstehendem Hydraulikzu-
behdr ausgeristet:

« 1x ausfahrbarer Stammdreher

« 2x Stammklemme

« 5x winkel-, hoheneinstellbare Stiitze

+ 1x Stammheber

« 1x Stammheber mit Horizontalvorschub

Hydraulik-Sonderzubehor:

« Stammlader

« Doppelarm-Ketten-Stammdreher

« Abfiihrungsvorrichtung des geschnittenen Mate-
rials

« Materialrutsche

Die Verlangerungssektionen mit Schnittlangen von

3 Metern ermdglichen die Installation des Hydrau-

likzubehors nach lhren Anforderungen.

Die Basislaufsektion sowie Verldngerungssektion

sind mit mehreren Verankerungspunkten zur Instal-

lation des Hydraulikzubehdrs ausgeriistet, was eine

grofe Variabilitat dessen Anbringung unter Beriick-

sichtigung der Gesamtschnittlange sowie der Spezi-

fika des zu verarbeitenden Materials ermdglicht.

TN T T

1. Sawn Timber Removal

hed roller conveyers

1. Zubringer des geschnittenen Materials

2, Materialrutsche

CTR 950 Hydraulic

MpoYHas MaccuBHAA KOHCTPYKLMA CTaHKa Mo3Bo-
NIAIET YCTaHOBMTb Ha HEro MOLLHOE rMAPaBINYecKoe
060pyAoBaHMeE, CNOCOOHOE CNPABUTHCA Aaxe C Ca-
MbIMI GOTBLIMMI 1 TAXENBIMU GPEBHAMI.
[1BYCTOPOHHIE HaMpPaBAAOLLME MOCTA XOLOBOM CEK-
L1 B COYETAHIN C MOLYHBIM ABUraTenem 6bicTpo
11 aKKypaTHO CHIMATb TAXENble OTPe3aHHble YacTu
6peBHa Npu NCronb30BaHUN YCTPOICTBO Nofayn
nunomarepuana.

CraHoK 060pyA0BaH YCTPOICTBOM GbICTPON Nogaun
pambl C aBTOMATIYECKIIM 3aMef/IeHIEM B KOHEUHbIX
MONOXEHNAX.

basoBas BepCnA CTaHKa o6nanaeT AJWIHOI;I pesa
7,7 M 1 CTaHBapTHO 06opyAoBaHa Cnedyiowwumm
rMapaBInyeckumn I'IpVICI'IOCOﬁI'IeHVIﬂMVIZ

« 1X BbIABIKHOM yNop-KaHToBaTeNb

. 2X BblB/raeMbIX NpUxrnma

« 5X YIMOBbIX YNOPOB

1. Podavac ufiznutého materidlu
Pii zpétném pohybu ramene je odsunut ufiznuty
material mimo ram stroje na navazujici dopravniky.

zrychluje manipulaci s mate-

skové nastavitelna dle vell
e Zi ke sklouznu

« 1X KOMMEHCaTop KOHYCHOCTI GpeBHa
[lononHuTenbHble ruapasnuyeckue npucnocobne-
HUA:

« YcTpoiicTBO norpy3ki 6péseH

« [IBynneyeBoli LienHoi KaHToBaTeNb

« YCTPOIACTBO BbIFPY3KM rOTOBOrO Matepuana

« Pamna ansa matepuana

[lononHnTenbHble ceKunn ¢ ANUHOI nponuaa 3 M
M03BONAIOT YCTAHOBMTb Ha CTAHOK MMAPaBAMYecKoe
060pyAoBaHMe B COOTBETCTBUN C Bawwmmu Tpebosa-
HUAAMY.

OCHOBHaf X0A0Bas CEKLMA 11 fOMONHUTENbHbIE CeK-
Ln 060pyAOBaHbI HECKONbKNMI TOYKaMM Kpenne-
HWA ANA YCTaHOBKM OMONHUTENbHBIX MMAPaBANYE-
CKUX MPNCMIOCOBNEHWIA, YTO MO3BONIAET OMTUMANBHO
pa3melLatb 3TV NpUCNOCcobneHns no Bcei AnuHe
pe3a 1 B COOTBETCTBUM C 0CO6EHHOCTAMI 06paba-
TbIBAEMOTO MaTepuana.
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CTR 1000 Hydraulic

This is derived from the popular CTR 950 Hydraulic
model. Compared with this model the CTR 1000 Hy-
draulic is fitted with a large sawband arm with run-
ning wheels with a diameter of 720 mm, which ena-
bles the use of the sawband with the width up to
65 mm, including the option to use a stellite saw-
band. This wider sawband in combination with the
stronger engine significantly increases the speed of
cutting and the productivity of the machine. The
double-sided synchronized driven and guided arm
bridge of the sawband on the travel sections ensu-
res maximum stability during the cut and during
the use of the feeder and the slide for the cut mate-
rials it enables manipulation with very heavy work
pieces.

The travel sections, including complete hydraulic
accessories are the same as for the CTR 950
Hydraulic model and enable easy manipulation

with cut materials up to the diameter of 1 metre.
The basic travel section and the extension sections
are equipped with numerous clamping points for
installation of hydraulic accessories, which enables
large variability of the location with respect to the
entire cutting length and features of the processed
material.

The basic version of the machine has a cut of
7,5 metres and is equipped with the following
hydraulic accessories:

1x auxiliary hard metal guiding of the sawband,
hydraulic tensioning of the sawband « 2x log
clamps « 5x squaring arms « 1x log taper adjuster
« 1x log taper adjuster with horizontal travel «
1x log turner.

The extension sections with the cutting length
of 3 metres allows for installation of hydraulic
accessories according to your requirements.

CTR 1000 Hydraulic

Vychézi z oblibeného modelu CTR 950 Hydraulic.
Oproti tomuto modelu je viak typ CTR 1000 Hy-
draulic osazen velkym ramenem pilového pasu
s obéznymi koly o priméru 720 mm, coz umoziuje
pouziti pilového pésu o Sifce az 65 mm, véetné moz-
nosti pouziti stelitovaného pilového pasu. Tento
$irsi pilovy pds v kombinaci se silnéjsim motorem
vyrazné zvysuje rychlost fezu a tim i produktivitu
stroje. Oboustranné synchronizované pohénény
a vedeny most ramene pilového pasu na pojezdo-
vych sekcich zarucuje maximalni stabilitu pfi fezu
a pri pouziti podavace a skluzavky ufiznutého ma-
teridlu umoznuje manipulaci i s velmi tézkymi ob-
robky.

Pojezdové sekce véetné kompletniho hydraulického
piislusenstvi jsou stejné jako u modelu CTR 950
Hydraulic a umoziuji snadnou manipulaci s feza-
nym materidlem az do prdméru 1 m.
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Zakladni pojezdova sekce i prodluzovaci sekce jsou
vybaveny mnoha tichytnymi body pro instalaci hy-
draulického prislusenstvi, coz umoznuje velkou
variabilitu jeho umisténi s ohledem na celkovou
feznou délku a specifika zpracovévaného materiélu.
Zakladni verze stroje méa délku fezu 7,5 metru a je
vybavena nasledujicim pfislusenstvim:

1x pomocné tvrdokovové vedeni pilového pasu,
hydraulické napinani pilového pasu « 2x upinani
kmene « 5x Ghlové opérka « 1x vyrovnavac ko-
nicity kmene « 1x vyrovnavac konicity kmene s ho-
rizontalnim posuvem « 1x vysuvny obrace¢ kmene.
Prodluzovaci sekce o fezné délce 3 metry umoziuji
instalaci hydraulického pfislusenstvi dle Vasich po-
zadavkd.

CTR 1000 Hydraulic

Geht von dem beliebten Modell CTR 950 Hydraulic
aus. Gegentiber diesem Modell ist die CTR 1000 Hy-
draulic jedoch mit einem groBen Sagebandarm mit
Umlaufradern mit einem Durchmesser von 720 mm
ausgestattet. Dies ermdglicht die Anwendung eines
Ségeblatts mit einer Breite von bis zu 65 mm inkl.
der Maglichkeit der Anwendung eines Stellit-Sdge-
bands. Diese breiteren Sdgebander in Kombination
mit einem starkeren Motor erhoht wesentlich die
Schnittgeschwindigkeit und somit auch die Produk-
tivitdt der Maschine. Die beidseitig synchron ange-
triebene und gefiihrte Briicke des Sdgebandarms
auf den Laufwerksektionen gewdhrleistet eine ma-
ximale Stabilitdt beim Schnitt und beim Gebrauch
des Zubringers. Die Rutsche fiir das abgeschnittene
Material ermdglicht die Manipulation von sehr
schweren Stiicken.

Die Laufwerksektion, inkl. des kompletten Hydrau-
likzubehdrs ist gleich wie bei dem Modell CTR 950
Hydraulic und ermdglichen eine einfache Manipula-

tion mit dem geschnittenen Material bis zu einem
Durchmesser von 1 Meter. Die Hauptfahrwerk-
sektion sowie die Verlangerungssektion sind mit
mehreren Verankerungspunkten zur Befestigung
des Hydraulikzubehdrs ausgestattet. Daher kann
man das Zubehor individuell positionieren.

Die Grundversion der Maschine hat eine Schnitt-
lange von 7,5 Metern und ist mit nachstehendem
Zubehor ausgestattet:

1x Hartmetall-Zusatz-Séagebandfihrung, hydraulis-
che Spannung des Sagebands « 2x Aufspannung
des Baumstamms « 5x Winkelstiitze « 1x Stammhe-
ber « 1x Stammheber mit waagerechtem Vorschub
« 1x ausriickbarer Stammdreher.

Die Verlangerungssektionen mit einer Schnittlange
von 3 Metern ermdglichen die Installation des
Hydraulikzubehdrs nach Ihren Wiinschen.

CraHok pa3paboTaH Ha OCHOBE NoNyNAPHOI MOgenn
CTR 950 Hydraulic n otinyaetcs wkusamn guame-
TpOM 720 MM, 4TO MO3BONAET UCMONb30BATh NIEH-
TOYHbIE MONOTHA MPUHOM A0 65 MM, B TOM YuC/e
TBEpAOCNaBHble. Micnonb3oBaHme faHHbIX NONOTEH
B COYETaHMU C fiBUraTeNeM YBENNUYEHHON MOLYHOCTY
NO3BOMAET 3HAYUTENBHO YBENUYUTL CKOPOCTb Pe3a-
HWA, TakuM 06Pa3oM, MOBbIWAA NPOM3BOAMTENb-
HOCTb MUNOPaMbl. [|ByXCTOPOHHUIA CUHXPOHI3MPO-
BaHHbI NPUBOA MOAAYM NUIbHON pambl obecne-
YMBAET MaKCMManbHYI CTabUNbHOCTb NUIOPambl
npu peske. braropaps MCMonb3oBaHMIo YCTPOACTBA
BbIrPY3KV rOTOBOrO Matepuana 1 ruapasnnyeckoro
NOAbEMHOTO POJIMKA MOXHO PacruaMBath Aaxe
oyeHb TAxenble bpesHa. Kak n mogens CTR 950
Hydraulic, nunopama CTR 1000 Hydraulic o6opyao-
BaHa MOJHbIM KOMMIEKTOM TMAPaBANYECKNX NpU-
HaANeXHOCTeN aHaNOrMYHO MOAENIA, NO3BONAIOLMM
pacnunusatb 6pésHa goametpom Ao 1 meTpa. Oc-
HOBHaA X0[0Bast CEKLWS 1 JOMONHUTENbHbIE CEKLIN

max. [mm]

060pYA0BAHBIHECKONBKNMI TOYKaMU KpenneHns
ANA YCTaHOBKY AOMONMHUTENbHbIX FAPABINYECKIX
NpUCNoCco6AEHNI, 4TO NO3BONAET ONTUMANBHO Pa3-
MeLLaTb 3TV NPUCNOCOBNEHNA MO BCEN ANNHE pe3a
11 B COOTBETCTBUM C OCOBEHHOCTAMN 06pabaTbiBae-
MOro Matepuana.

Ba3oBas Bepcua CTaHka 06nafaeT AnvHON pesa
7,5 M 1 CTaHAapTHO 060pYAOBaHa CreaytwWwuMN
TUAPABANYECKNMY NMPUCMOCOBAEHNAMY:

1X TBEpAOCMNABHAA HanpaBnAloWas EHTOYHON
Wbl YCTPOVCTBO rMAPaBANYECKOTO HATAXEH NeH-
TOYHOW MU « 2X MeXaH13Ma KpenneHna 6pesHa
5X yroBbIX YNOPOB * 1X KOMNEHCATOP KOHYCHOCTY
6peBHa « 1X KOMNeHcaTop KOHYCHOCTY bpeBHa ¢ ro-
PU30HTaNbHO NOAaYeid  1X BbIABUXKHON yNOp-KaH-
TOBATENb.

JlononHuTeNbHble CeKLMM € ANUHON Nponuia 3 M
NO3BONAT YCTAHOBMUTb Ha CTAHOK NMAPaBAMYECKOe
obopyaoBaHwe B COOTBETCTBUN C Bawunmu Tpebosa-
HUAMN.




xtremely robu ucture for processing of very heavy trunks up to
a diameter of 1.3 metres.

The saw blade arm is fitted with large guide wheels with a diameter
of 720 mm, which allows for using a saw blade with a width of up to
65 mm including stellite tips

Two way bridge guidance on the travel section is also equipped with
both-way synchronised drive in order to achieve maximum power.
The machine structure and very powerful hydraulic accessories
allow for easy cutting and handling of even very heavy and hard wood
species.

The basic version of the machine has a cut length of 6.6 metres and
it is equipped with the following hydraulic accessories:

« 1x log turner

« 2x log clamps, hydraulically height adjustable

« 3x squaring arms

« 1x log taper adjuster

« 1x log taper adjuster with horizontal feed

Special hydraulic accessories for the basic version:

« Two-arm chain log turner

« log loader

« Sawn material feeder- Material chute

The 4 metre extension sections allow for installation of hydraulic
accessories according to your requirements.

Also with this machine, there is total flexibility to arrange the hydrau-
lic accessories where the customer requires them and the end positi-
ons are secured against impact using limit switches with automatic
deceleration.

CTR 1300 Hydraulic
Extrémné robustni konstrukce pro zpracovéni velmi tézkych kmen(
az do priméru 1,3 metru.

Rameno pilového pasu je osazeno velkymi obéznymi koly o priméru
720 mm, coz umoziuje pouZiti pilového pasu o Sifce az 65 mm vcetné
stelitovanych pilovych past.

Oboustranné vedeni mostu na pojezdové sekci je navic pro dosazeni
maximalni sily vybavené i oboustrannym synchronizovanym poho-
nem.

Konstrukce stroje a jeho bohatého, velmi masivniho hydraulického pi-
slusenstvi, umoziuje snadné fezani a manipulaci i s velmi tézkymi
a tvrdymi dfevinami.

Zékladni verze stroje ma délku fezu 6,6 metru a je vybavena nasledu-
jicim hydraulickym pfislusenstvim:

« 1X vysuvny obrace¢ kmene

« 2x upinani kmene, hydraulicky vyskové stavitelné

« 3% thlova, vyskové stavitelnd opérka

« 1x vyrovndvac konicity kmene

« Tx vyrovnavac konicity kmene s_horizontalnim posuvem
Zvlastni hydraulické prislusenstvi:

« dvouramenny fetézovy obrace¢ kmene

« nakladac kmene

« podavac ufiznutého materialu

« skluzavka materidlu

Prodluzovaci sekce o feznych délkach 4 metry umozi
draulického pfislusenstvi dle Vasich pozadavku.
Také u tohoto stroje je velkd variabilita v rozmisténi hydraulického pfi-
slusenstvia koncové, dojezdové polohy jsou proti narazu zabezpeceny
koncovymi spinaci s automatickym zpomaleni.

Extrem robuste Konstruktion zur Verarbeitung sehr schwerer Stémme
bis zu einem Durchmesser von 1,3 Metern.

Der Sagebandarm ist mit grofen Laufradern mit einem Durchmesser
von 720 mm bestiickt, was die Anwendung eines Sdgebands mit einer
Breite bis zu 65 mm, einschlieBlich Stellit-Ségebander ermdglicht.
Die beidseitige Fiihrung der Briicke an der Vorschubsektion ist zusétz-
lich zur Erreichung der Héchststarke sogar mit einem beidseitigen
Sychronantrieb ausgeriistet.

Die Konstruktion der Maschine sowie deren reichhaltiges, sehr mas-
sive Hydraulikzubehdr erméglicht ein miiheloses Zuschneiden und
sogar die Manipulation mit sehr schweren und harten Holzarten.

Die Grundausfiihrung der Maschine hat eine Schnittlange von 6,6 Me-
tern und ist mit nachstehendem Hydraulikzubehor ausgeriistet:

« 1x ausfahrbarer Stammdreher

« 2x Stammklemme, hydraulisch hohenverstellbar

« 3x winkel-, héhenverstellbare Stiitze

« 1x Stammheber

« 1x Stammheber mit Horizontalvorschub

Hydraulik-Sonderzubehor der Grundausfiihrung:

« Doppelarm-Ketten-Stammdreher

« Stammlader

« Abfiihrungsvorrichtung des geschnittenen Materials

« Materialrutsche

Die Verlangerungssektionen mit Schnittlingen von 4 Metern ermé-
glichen die Installation des Hydraulikzubehdrs nach lhren Anforde-
rungen.

Auch bei dieser Maschine besteht eine groRe Variabilitdt bei der Anord-
nung des Hydraulikzubehdrs und die End- und Auslaufpositionen wer-
den gegen Anschlag durch Endschalter mit automatischer Abbrem-
sung abgesichert.

6peBHa fmameTpom Ao 1,3 MeTpa.
MunbHbIi y3en 060pyA0BaH LWKNBaMI AUaMeTpoOM 720 MM, YTO MO
3BONIAET UCMOMb30BATb IEHTOYHBIE MOMOTHA LWMPVHOW 0 65 MM, B TO!
yncne TBEPAOCMNABHbIE.

[IByXCTOPOHHMI MOCT XOZ0BOW CEKLMM OMONHNTENBHO 060pPYA0Ba
ABYXCTOPOHHIM CUHXPOHW3MPOBaHHbIM NPUBOAOM NOAAYM MUNbHOI
pambl AN ROCTUXEHIUA MAKCUMATIbHOI MOLUYHOCTH.

KoHcTpyKuna cTaHKa 1 60bloil BbIGOP [OMONHUTENbHBIX rUApa
BNWYECKNX NPUHAANEXHOCTE NO3BONAIOT Pe3aTb Camble TAXenble
11 TBEpAble bpeBHa.
ba3oBas Bepcus CTaHKa obnapaet AnvHoM pesa 6,3 M 11 CTaHAaPTHO
060pyAOBaHa ClIEAYIOLMMM TMAPABAUYECKIMIA MPUCNOCOBNEHNAMM:
« 1X BbIBVXHOI1 yNOp-KaHTOBaTeNb

« 2X BbIfBVKHBIX MMAPABANYECKNX MPUXKMMA C YCTAHOBKO MO BbICOTE
« 3X yrnosbix ynopa

« 1X KOMMeHcaTop KOHYCHOCTV bpeBHa

« 1X KOMMEHCATOP KOHYCHOCTN BPEBHA C FOPWU30HTAbHO NOAaYen
[JlononHuTenbHble rMApaBanYeckine NpUCnocobneHus:

« YCTpoiicTBO NOrpy3kn 6péseH

- [IBynneyeBoii LienHoil kaHToBaTeb

« YCTPOIACTBO BbIrPY3KM rOTOBOTO Matepuana

- Pamna gna matepuana

[lononHuTeNnbHble CeKLWN C ANMHOI nponuaa 2, 4 1 6 M N03BONAIT
YCTaHOBWUTb Ha CTaHOK rnapaBnuyeckoe 060pyaoBaHue B COOTBET-
T8I € Bawumm TpeboBaHmuAMM.

CTaHOK 060pyAOBaH HECKONMbKMMM TOYKaMU KpPemaeHus [OMOoaHY-
TeNbHbIX TMAPABANYECKNX NPUCNOcobneHuil. Pama B KOHEUHBIX nono-
KEHUAX 3alyMLyeHa OT YAapOB C MOMOLLbIO KOHLEBbIX BbiKloyaTenei
C aBTOMATUYeCKUM 3aMeNIeHNEM.

section

material

I

material
min.
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2,4 m

max. [mm]
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Hydraulic accessories significantly shorten the
times needed for handling of the material and dec-
rease the number of operators. Handling of even
very heavy timber can be performed by a single em-
ployee. All this leads to a considerable increase of
machine productivity, decrease of operating costs,
and thus also faster return rate of investment. They
also as far as possible eliminate the risk of work-
related injuries against manual handling.

All controls are located at the central control panel.
With all machines, heavy duty hydraulic power with
two pumps are used, which secures maximum
speed and power of the system.

Individual types of hydraulic accessories are based
on a unified and proven design and they differ in
their size according to the machine type.

1. Log Loader

Optional attachment. The double-arm log loader
enables safe and quick lifting of the log to the ma-
chine bed. There are fixing points along the steel
deck to enable easy positioning of individual loa-
ders, to suite the length of the log being loaded.
Each loader is separately controlled, which simpli-
fies even handling of extremely tapered logs.

2, Retractable log Turner

The most important, multifunctional tool of all the
hydraulic accessories. It moves in the vertical and
horizontal axes on rugged hard-chrome rods using
two separately controlled hydraulic cylinders. It
serves for clamping, turning, and feeding of the cut
material to squaring arms.

3. Two-Arm Log Turner

Special Accessories. The powerful chain log turner
is equipped with two tilting, separately controlled
arms. There are chains put on them, driven simulta-
neously by the hydraulic motor, which makes easy
turning of the material. When cutting long timber
with their frequent turning, we recommend equip-
ping the machine with a couple of these turners
that significantly shorten the needed handling
times and thus increase machine productivity.
With type CTR 800 H, a single-arm type is used that
turns the material against angle supports.

4. Log taper adjuster

5. Log taper adjuster with Horizontal Feed

Both types of log taper adjusters are standard
equipment of the machine. They serve to elevate
the log axis in horizontal position according to the
log taper or to elevate the whole log above the ma-
chine bed and to optimally adjust it on the machine
bed by means of a driven roller of the log taper ad-
juster forhorizontal feed. Hydro motor drives the
horizontal feed roller.

6. Log Clamps

The hydraulic clamps are automatically centered
depending on the log cross section or they can be
locked in the required position. They can also be
used for one-sided clamping of the log against
the anti-roll back stops/squaring arms. All clamps
are controlled together by one button. With type
CTR 1300, they are also hydraulically height adjus-
table according to the trunk shape.

7. Anti-roll Back Stops/Squaring Arms

The anti-roll back stops/squaring arms prevent the
log from skipping when it is being loaded and tur-
ned and when balks are being sawn. All anti-roll
back stops/squaring arms are lifted together by one
button. The lever mechanism ensures that all anti-
roll back stops/squaring arms are always set at the
same height.

8. X.P.1000, X.P.F.1000 Belt Conveyor

Electrically driven belt conveyor serves for conveni-
ent transport of timber for further processing. The
X.P.1000 model is equipped with a two speed motor
with the speed of the transport belt 20 and
40 m/min. The X.P.F.1000 model is equipped with
a frequency converter, which enables the continu-
ous change of the transport belt speed between
0-50 m/min.

9.X1000 Roller Conveyor

The roller conveyor serves for hand-operated feed
of the timber. The standard lengths of the belt and
roller conveyors are 4 m; they can be linked with
each other to double the length. Special lengths are
available on request.

X 1000 XP(F) 1000
feessel 4000 4000
— 800 800
02 70 70/120

12...x
o | 790-840 790-840

Hydraulické prislusenstvi vyraznym zplsobem
zkracuje casy pottebné k manipulaci s fezanym ma-
teriadlem a snizuje pocet pracovnikd obsluhy. Mani-
pulacii s velmi tézkymi kmeny zvladne jeden pra-
covnik. To vSe vede k vyraznému zvyseni pro-
duktivity stroje, snizeni provoznich nakladd a tim
ik rychlejsi ndvratnosti vyssi vynalozené investice.
Prakticky také eliminuje riziko moznych pracovnich
Uraz{i oproti manudlni manipulaci.

Vechny ovladaci prvky jsou umistény na centralnim
ovladacim panelu.

U vsech strojti je pouzit profesiondlni hydraulicky
pohon se dvéma cerpadly, které zarucuji maximalni
rychlost a silu systému.

Jednotlivé druhy hydraulického pfislusenstvi vy-
chazeji z jednotné, osvédcené konstrukce a lisi se
svoji velikosti podle typu stroje.

1. Nakladac kmene

Zvldstni prislusenstvi. Dvouramenny nakladac
umoziuje bezpecné a rychlé zvednuti kulatiny na
loznou plochu stroje. Zakladni ram stroje je po celé
délce vybaven Uchytnymi body, které umoziuji
snadné premisténi jednotlivych nakladacti dle délky
nakladaného materialu. Kazdy z nakladacu je sa-
mostatné ovladan, umoziuje snadné zvedani
i velmi konickych kment.

2. Vysuvny obrace¢

Jevzdyv zékladni verzi stroje a predstavuje hlavni,
nejdulezitéjsi, vicefunkéni sestavu z hydraulického
prislusenstvi. Pohybuije se ve vertikalni i horizon-
talni ose na silnych tvrdochromovych tycich pomoci
dvojice samostatné ovlddanych hydraulickych
valct. Slouzi k upinani, otaceni a prisouvani fe-
zaného materidlu k vyklopnym ahelniktim.

3. Dvouramenny fetézovy obrace¢

Zvlastni piislusenstvi. Vykonny fetézovy obracec je
vybaven dvéma vykyvnymi, samostatné ovlada-
nymi rameny. Na nich jsou nasazeny fetézy, syn-
chronizované pohanéné hydromotorem, pomoci
nichz dochazi k snadnému otdceni fezaného mate-
ridlu. Pfi fezani dlouhych kmen( s jejich castym oté-
¢enim doporucujeme vybavit stroj dvojici téchto
obracec, které vyraznym zplsobem zkrati po-

tirebné manipulacni ¢asy a tim zvysuji produktivitu
stroje.

U typu CTR 800 H je pouzit jednoramenny typ, ktery
obraci materiél proti thlovym opérkam.

4. Vyrovndvac kdnicity kmene

5. Vyrovndvac kénicity s horizontdInim posuvem
Stroj je standardné vybaven obéma typy a ty slouzi
k pfizvednuti osy kmene do vodorovné polohy dle
jeho konicity nebo zvednuti celého kmene nad
loznou plochu a pomoci pohanéného valce na vy-
rovnavaci kénicity horizontéIniho posuvu k jeho op-
timalnimu délkovému ustaveni na lozi stroje. Valec
horizontalniho posuvu je pohanén hydromotorem.
6. Upindni kmene

Hydraulické upinace se automaticky centruji podle
priifezu kmene nebo je mozné je zaaretovat v po-
Zadované poloze. Slouzi i k jednostrannému upinani
materidlu proti Ghlovym opérkam. Vsechny upinace
se ovladaji spolecné jednim ovladacem. U typu
CTR 1300 jsou navic i hydraulicky vyskové stavitelné
dle konicity a tvaru kmene.

7. Uhlové opérky

Uhlové, vyskové stavitelné opérky slouzi jako za-
brana pfi navalovani a otaceni kmene a pfi vyrobé
hranol0. Vsechny opérky se zvedaji spolecné jednim
ovladacem. Pakovy mechanizmus zarucuje, ze se
opérky nachazeji vzdy ve stejné vysce.

8. Pdsovy dopravnik X.P.1000, X.P.F.1000
Elektricky pohanény pasovy dopravnik slouzi k po-
hodInému odsunu feziva k dalsimu zpracovani.
Typ X.P.1000 je vybaven dvourychlostnim motorem
s rychlosti transportniho pdsu 20 a 40 m/min. Typ
X.PF.1000 je vybaven frekven¢nim ménicem, ktery
umoznuje plynulou zménu rychlosti transportniho
pasu v rozmezi 0-50 m/min.

9. Vdleckovy dopravnik X1000

Slouzi k manualnimu posuvu feziva. Pasové i valec-
kové dopravniky jsou standardné vyrabény v délce
4m a je mozné je vzajemné kombinovat. Dle poza-
davkl zdkaznika je mozné dodat i jiné délky.

verkirzt auf markante
Weise die zur Manipulation mit dem zu schneiden-
den Material erforderlichen Zeiten und reduziert die
Anzahl des Bedienungspersonals. Die Manipulation
mit sogar sehr schweren Stimmen meistert eine Ar-
beitskraft. Das alles fiihrt zu einer betrachtlichen
Steigerung der Produktivitat der Maschine, zur
Senkung der Betriebskosten und somit auch zum
schnelleren Ruickfluss eines hoheren Investition-
saufwands. Es eliminiert praktisch auch das Risiko
eventueller Arbeitsunfélle gegentiber einer manu-
ellen Manipulation.
Alle Bedienungselemente sind am zentralen Steuer-
pult untergebracht.
Bei allen Maschinen wird der professionelle Hydrau-
likantrieb mit zwei Pumpen angewandt, der die ma-
ximale Geschwindigkeit sowie Kraft des Systems
garantiert.
Die einzelnen Typen des Hydraulikzubehdrs gehen
von der einheitlichen, bewdhrten Konstruktion aus
und unterscheiden sich in ihrer Gr6Be nach dem Typ
der Maschine.

Sonderzubehér. Der doppelarmige Stammlader er-
maglicht ein sicheres und schnelles Aufrollen des
Rundholzes auf die Ladeflache der Maschine. Der
Grundrahmen der Maschine ist tber die gesamte
Lange mit Befestigungspunkten ausgestattet, die
die Verstellung der einzelnen Lader je nach der
Stammlénge ermdglichen. Jeder Lader wird se-
Ibsténdig betatigt, so dass auch extrem kegelfor-
mige Stamme miihelos gehoben werden konnen.

Befindet sich immer in der Grundausfiihrung der
Maschine und stellt die hauptséchlichste, wichtig-
ste Multifunktionenbaugruppe vom Hydraulikzu-
behér dar. Er bewegt sich auf einer senkrechten und
waagerechten Achse auf starken Hartchromstangen
Mithilfe eines selbststédndig gesteuerten, hydraulis-
chen Zylinderpaars. Er dient zum Einspannen, Dre-
hen sowie Heranziehen des zu schneidenden Mate-
rials an die klappbaren Winkeleisen.

Sonderzubehor. Der leistungsstarke Ketten-Stamm-
dreher ist mit zwei eigenstdndig gesteuerten
Schwenkarmen ausgerdstet. An ihnen sind die Ket-
ten angesetzt, die synchron von einem Hydromotor
betrieben werden, Mithilfe derer es zu einer miihe-
losen Drehung des zu schneidenden Materials
kommt. Beim Zuschneiden langer Stamme mit
deren 6fteren Drehung empfehlen wir die Maschine
mit einem Paar dieser Stammdreher auszursten,
die auf markante Weise die erforderlichen Manipu-

lationszeiten verkiirzen und somit die Produktivitat
der Maschine steigern.

Beim Typ CTR 800 H wird ein einarmiger Typ ange-
wandt, der das Material in Richtung der Winkelstiit-
zen wendet.

Die Maschine ist standardmaBig mit beiden Typen
ausgestattet. Diese dienen zum Anheben der Stam-
machse in die Horizontalebene je nach der Kegel-
formigkeit des Stammes oder zum Heben des gan-
zen Stammes (iber die Ladefldche und zu dessen
optimalen Langeneinstellung auf dem Sdgebett
mittels der angetriebenen Walze am Stammheber
des Horizontalvorschubs. Die Walze des Horizontal-
vorschubs ist mit einem Hydromotor angetrieben.

Hydraulische Stammklemmen werden automatisch
entsprechend dem Stammquerschnitt zentriert
oder sie konnen in der gewiinschten Stellung arre-
tiert werden. Sie dienen auch zur einseitigen Ein-
spannung des Schnittgutes gegen die Stiitzen. Alle
Stammklemmen werden gemeinsam durch eine
Taste betatigt. Beim Typ CTR 1300 sind sie zusatz-
lich auch hydraulisch je nach Kegelformigkeit und
Form des Stammes héhenverstellbar.

Bei den Stiitzen kdnnen der Winkel sowie die Hohe
eingestellt werden. Die Stiitzen werden beim Auf-
rollen und Drehen des Rundholzes sowie bei der
Herstellung von Kantholz eingesetzt. Alle Stiitzen
werden gemeinsam durch eine Taste betétigt. Der
Hebelmechanismus gewahrleistet, dass die Stiitzen
jeweils in der gleichen Hohe eingestellt sind.

Elektrisch angetriebener Bandférderer zur beque-
men Abfiihrung des geschnittenen Materials zur
weiteren Bearbeitung. Der Typ X.P.1000 ist mit
einem Zweigeschwindigkeitsmotor mit der Forder-
bandgeschwindigkeit von 20 und 40 m/min
ausgestattet. Der Typ X.P.F.1000 ist mit einem
Frequenzwandler ausgestattet, der eine stufenlose
Anderung der Transportbandgeschwindigkeit
0-50 m/min ermdglicht.

Dient zur Vorschub des Schnittgutes von Hand.
Band- und Rollenforderer werden standardméBig in
der 4-Meter-Lange hergestellt und konnen kombi-
niert werden. WunschgemaB konnen auch andere
Langen geliefert werden.

JononHumeneHble 2udpasnuyeckue NpuUCnoco6-
NEHNA CyLIECTBEHHO COKPALIAlOT BPemA MaHuny-
NNPOBAHUA NNNOMATEPUANOM, a Takxe No3BONAT
YMEHbLINTb YMCNO HEOOXOANMOrO 06CIYKMBaKLLEro
nepcoHana. OfnH paboTHUK MOXET MaHUMy NPOBaTb
Jaxe cambiMu TAXenbiMU GpeBHamu, uTo 3Hauu-
TeNbHO YBENNYMBAET NPOV3BOAUTENBHOCTL CTaHKa,
YMEHbLUAET SKCMNyaTaLoHHble PACcXobl U MO3BO-
AT BbICTPee OKYMUTb 3aTpaTbl Ha MPOM3BOACTBO.
cnonb3oBaHue ruapaBnnyeckinx Npucnocobnerui
MO3BONAET CBECTU HA HET PUCK BO3MOXKHBIX MPOU3-
BOZCTBEHHbIX TPABM.

Bce anemeHTbl ynpaBneHna nprcrocobneHnami pas-
MeLLeHbl Ha LieHTPasbHOI NaHen ! ynpasneHua.

[InA ynpaeneHna npucnocobneHnamMm Ha Bcex CTaH-
KaXx Cnonb3yeTca rmapaBnnyeckiii NpuBog ¢ AByMA
Hacocamu, YTO rapaHTUpyeT MaKCUMalbHble CKO-
POCTb PaboTbl 1 MOLHOCTb CUCTEMbI.

Pa3nuyHble BUAbI MMAPaBAMYECKUX mpucnocobne-
HUiA pa3paboTaHbl Ha OCHOBE EAVHOI KOHCTPYKLMN
11 OTANYAITCA rabapuTami B 3aBIUCMOCTY OT TUMA
CTaHKa.

1. Yempoiicmeo nozpysku 6peser

0bopyaoBaHie No [OMONHUTENbHOMY 3aka3y. [1Byx-
nneyeBoe YCTPONCTBO NOrpy3Ku bpeseH no3sonseT
6bICTPO 1 6e30MacHo 3arpy3nTb HPEBHO Ha CTaHOK.
Pama yctpoiictBa no Bceil AnMHe 06OpyAOBaHa
TOYKaMI KPEMIEHNA, UTO MO3BONAET NepeMeLLaTh
YCTPOICTBa NO BCelt ANMHE 3arpyxaemoro nioma-
Tepuana. Kaxpoe ycTpoiicTeo ynpasnaetca otaens-
HO, YTO MO3BONAET 3arpyxaTtb OpeBHa ¢ 6ObLION
KOHYCHOCTbIO.

2. BbidsuxHoll ynop-kaHmosamesno

BxoanT B CTaHpapTHyl KomnnekTaumio. Mpepcta-
BNAET COOO0I MHOTOQYHKLMOHAMbHYIO CUCTEMY,
COCTOALLYIO U3 MMAPABANYECKMX SNeMeHTOB. Yrop
nepemeLLaeTca BAO/b BEPTUKANbHOM U TOPU3OHTANb-
HOI1 OCeil MO MPOYHbIM XPOMUPOBAHHLIM Hampa-
BNALMM NOBbILIEHHON TBEPAOCTI U MPUBOAUTCA
B [BVKEHNE [BYMA TUAPOLNANHAPAMIA C pa3fenb-
HbIM yipaBneHnem. YCTpoicTBo npeaHasHaueHo Ana
KaHTOBAHWA 1 MPWXIMa NAOMaTeprana K yraoBbiM
ynopam.

3. leoliHoli yenHoli KAHMosameno
ObopyaoBaHie MO [OMONHUTENbHOMY  3aKasy.
YcTpoiicTBo 060pyAOBaHO ABYMA Mneyamu C He-
33BUCKMbIM YMpaBeHneM. Ha nneyax ycTaHoBeHbI
Lienu, CUHXPOHHO NMPUBOAVMbIE B AEACTBYE TMAPO-
MOTOPOM, MOBOPAYMBAILMM pa3pe3aemblii MaTe-
puan. B cnyyae nunenma ANNHHbIX 6peBeH ¢ Heobxo-
AUMOCTbIO YaCTOrO MX MOBOPAUNBAHNA pPeKOMeH-
LYeTCA YKOMMNEKTOBATb CTAHOK ABYMA ABOMHbIMY
KaHTOBATENAMM, YTO 3HaYUTESIbHO COKPATUT 3aTpaTbl

BPEMEHM Ha MaHWNyNMpoBaHue bpeBHaMu 1 yBenu-
YT MPOV3BOAUTENBHOCTb CTaHKa.

[ina ctanka CTR 800 H ncnonb3yetca ogHonneve-
BOI1 KaHTOBaTeNb, 06eCneunBatoLLMii nepeMelLeHmre
1 MPVXIAM NUNOMaTepuana K yrnoBbiM ynopam.

4. KomneHcamop KoHycHocmu 6peser
5. KomneHcamop koHycHocmu 6pegeH ¢ 20pu3oH-
maneHoli nodayeli

CTaHKM CTaHHapTHO 060PYAOBaH 06oMMYM TUMaMK
KoMneHcatopoB. OHW NpeAHa3HayeHb:

a) [N NepemeLLeHIA 0cu OPEBHa B roOpU30HTabHOE
NoNOXeHne B 3aBUCUMOCTI OT €ro KOHYCHOCTH;
6) noaHATMA GpeBHa LieANKOM Had paboyeil 30HOI;
B) ANA BbIPaBHNBAHNA KOHYCHOCTV TOPU3OHTaNbHON
nopauy (py NOMOLLM MUAPOLMANHAPA C NPUBOAOM)
11 ONTUMaNbHOM YCTaHOBKM MO [i/INHE OTHOCUTENbHO
pabouyeit 30Hbl CTaHKa. LiunuHap ropn3oHTanbHoi
nofaun ynpasnAeTCcA r1nApaBAMYECKIM ABIraTENeM.
6. udpasnuyeckue 3axumbl KpenneHus 6peseH
[uppaBnnyeckine 3aXnMbl aBTOMATUYECKM LieHTPY-
10TCA B 3aBICMMOCTY OT AaMeTpa bpeBHa U MoryT
6bITb 3adUKCMPOBaHBI B TPEGYEMOM MONOXKEHMU.
3aXMMbl Takxe NpefHa3HayaloTca ANA OfHOCTOPOH-
Hero 3axiMa MaTepi1ana COBMECTHO C YI/I0BbIMIA OMO-
pamu. YnpaBneHue BCemi 3axumami OCyLLecTBNA-
€TCA OJHOBPEMEHHO OFHUM perynatopom. [ina
cTaHKoB mogenu CTR 1300 3aX1Mbl yCTaHaBNMBaIOTCA
AOMONHUTENbHO MMAPABAMYECK MO BbICOTE B 3aBU-
CUMOCTI OT KOHYCHOCTY 11 GOpMbl GpeBHa.

7. Yanoevie onopei

YrnoBble onopbl, perynupyembie no BbicoTe, NpeaHa-
3HaueHbl AnA GuKcaumn GpeBeH Npu 1x norpyske
1 MepeBOpaYMBaHnK, a TakxKe Mpu M3roTOBEHIN
6pyca. YnpaBneHve Bcemn onopamut oCyLLeCTBAAETCA
OfiHOBPEMEHHO OfHUM PErynatopoM. PbiyaHblil
MexaHu3M obecrneynBaeT pacronoxexre onop Ha
OfIHOIA BbICOTE.

8. JlenmoyHbi1ii mparcnopmép X.P. 1000
JIeHTOUHbIII TPAHCMOPTEP € 3NeKTPONPUBOAOM, Npes-
Ha3HayeH AnA BbICTPOro NepemelLeHa NuIomare-
puanoB AnA AanbHerwen obpabotku. KoHseiep
XP 1000 ocHalwéH ABYXCKOPOCTHbIM ABUraTenem
€O CKOPOCTbIO NNeHTbI TpaHcnopTépa 20 1 40 M/MuH.
Mogenb X.PF 1000 ocHallieHa YyacToTHbIM Npeobpa-
30BarTenem, NO3BONAILLMM GECCTYNEHYATO N3MEHATD
CKOPOCTb NNeHTbI B Aana3oHe 0-50 M/MUH.

9. Ponukoebiti mpaxncnopmep X 1000
lpepHa3HayeH AnsA nepemeLLeHa nunoMaTepranos
BPYYHY!0. JIEHTOUHbIE 1 POSIMKOBbIE TPAHCMOPTEPbI
CTaHAAPTHO W3rOTaBMBAOTCA C [INHON 4 M, CeKLmN
MOTYT B3aUMHO COeANHATLCA. [0 AONONHNTENbHOMY
3aKa3y MOryT OblTb M3roTOBNeHbl TPaHCMOPTEpDI
C ApYrMI pasmepamim.




1. LG 100 Board thickness measuring device

For a quick and accurate setting of required board
thickness. The movement of the band saw arm up
and down is displayed with an accuracy of 0,1 mm
on a colour display. The absolute height from the
band saw bed or the set board thickness including
the optional kerf is displayed.

2. LG Automat

It is intended for a quick and accurate automatic
setting of the desired board thickness. When
the desired value (board thickness, height from
the loading area and kerf thickness) is set on the
display, the bandsaw is automatically moved to the
desired position. Errors caused by the human factor
in manual setting are prevented. It is timesaving
and the production becomes more accurate.

3. Ammeter

The ammeter scale shows the sawblade load during
the cut. It is designed to simplify the selection of the
forward feed speed, it also indicates the sawblade
bluntness. A timely exchange of the sawblade in-
creases its life and improves the cutting quality.

4 Hydraulic sawblade straining

Operated by a hydraulic hand pump with accurate
pressure indication. The sawblade straining is more
accurate and convenient.

5. Electrically controlled bar

It enables infinitely variable setting of the saw guide
from the central control desk depending.

6. Pre-cutter

The pre-cutter circular blade with hard metal tips is
designed to remove dirt at points where the saw-
blade enteres into the log. Thus the life of sawbla-
des and the productivity of the machine increase.
7.Log loading ramps

For easy and safe loading of the log on to the base
frame with anti-roll back stops.

8. Cant hook

For handling, loading and turning the log on the
machine frame.

1. LG 100 0Odmérovdni tloustky Fezu

Slouzi k rychlému a pfesnému nastaveni pozado-
vané tloustky fezu. Na barevném displeji se s pres-
nosti 0,1 mm zobrazuje pohyb ramene pilového
pasu nahoru nebo doll. Zobrazuje absolutni vysku
od loze pily nebo po vynulovani tloustku fezu,
vcetné volitelného profezu.

2. LG Automat

Slouzi k rychlému a pfesnému automatickému na-
staveni pozadované tloustky fezu. Po nastaveni po-

zadované hodnoty (tloustky fezu, vysky od lozné
plochy a profezu) na ovlddacim displeji ramene s pi-
lovym pésem automaticky najede do pozadované
polohy. Zabranuje tim chybam lidského faktoru pfi
manudlnim nastaveni fezu. Setfi ¢as a zpfesfiuje vy-
robu.

3. Ampérmetr

Ukazuje na stupnici ampérmetru zatizeni motoru
pilového pésu pfi fezu. Slouzi k orientaci pfi volbé
rychlosti posuvu do fezu a indikuje otupeni pilového
pasu. V¢asna vyména pilového pasu zvysuje jeho
Zivotnost a zlepsuje kvalitu fezu.

4. Hydraulické napindni pilového pdsu

Slouzi k napinani pilového pasu pomoci ru¢ni hyd-
raulické pumpy s presnou indikaci na ukazateli tlaku.
Napinani pilového pésu je presnéjsi a pohodInéjsi.
5. Elektricky ovlddand lista

Umoziuje plynulé nastavovani posuvné vodici listy
pilového pésu dle prifezu materiélu z centrélniho
ovladaciho panelu.

6. Prediez

Pomoci prediezového kotouce s SK-platky jsou od-
strafovany necistoty z kmene v draze, kde vnika
pilovy pés do materidlu. Zvysuje Zivotnost pilovych
pést a tim i produktivitu stroje.

7. Drdha pro navaleni kmene

Umozniuje jednoduché a diky systému sklopnych za-
razek i bezpecné navaleni kmene na zakladni ram
stroje.

8. Pdka
Slouzi jako pomticka pro manipulaci s kmeny a oté-
ceni kmene na ramu stroje.

Dient zu einer schnellen und genauen Einstellung
der geforderten Brettstérke. Die Bewegung des
Bandségearmes nach oben und nach unten wird
mit einer Genauigkeit von 0,1 mm an einem Farb-
bildschirm angezeigt. Die absolute Hohe von dem
Bandsdgebett oder die eingestellte Brettstérke
einschlieBlich eines wahlbaren Verschnittes werden
dargestellt.

Dient zu einer schnellen und genauen automatis-
chen Einstellung der Soll-Brettstarke. Nach dem
Einstellen des Sollwertes (Brettstarke, Hohe von der
Ladefldche und Verschnitt) am Steuerbildschirm
fahrt der Bandsdgearm automatisch in die gefor-
derte Position. Die Fehler des menschlichen Fak-
tors, die bei einer manuellen Schnitteinstellung
entstehen, werden vermieden. Zeitsparend. Prézise
Fertigung.

Zeigt an der Amperemeterskala die Belastung des
Ségebandmotors beim Ségen an. Dient zur Orienti-
erung bei der Wahl der Vorschubgeschwindigkeit
in den Schnitt und zeigt das Abstumpfen des Sage-
bandes an. Ein rechtzeitiger Sdgebandwechsel ver-

langert die Standzeit des Sdgebandes und verbes-
sert die Schnittqualitét.

Dient zum Spannen des Sagebandes mittels einer
hydraulischen Pumpe mit genauer Anzeige am
Druckanzeiger. Ermdglicht ein genaueres und be-
quemeres Spannen des Sagebandes.

Dient zu einem stufenlosen Einstellen der Fiih-
rungsschiebeliste des Sdagebandes je nach dem
Stammdurchmesser vom Zentralbedienfeld.

Mit einer Hartmetall-Vorschneiderscheibe wird
Schmutz vom Stamm dort beseitigt, wo das Sége-
band in die Rinde einschneidet. Dadurch verlan-
gert sich die Standzeit und die Produktivitat der
Maschine steigt an.

Ermdglicht ein einfaches und aufgrund des An-
schlag-systems auch sicheres Aufrollen des Stamm-
holzes auf den Grundrahmen der Maschine.

Dient zur Handhabung des Stammholzes, desse
Aufrollen und Drehen auf dem Maschinenrahmen.

1. WHOukamop monwuHel cpesaemozo ca0s
LG 100

MpepHasHaueH Ans GbICTPOI 1 TOYUHON HACTPONKM
HEeOBXOANMOIA TONLMHBI cpe3aemoro cnos. fopu-

30HTaNbHOE 1 BEPTUKAbHOE ABIXEHNE NUIbHON
pambl 0To6paxkaeTcs Ha LIBETHOM ANCrNee C TOYHO-
cTbio 0,1 Mm. OTobpaxaeT abcomoTHylo BbICOTY
NoAbEMa NNbHOI NEHTbI OT PaMbl CTaHKa UK ycTa-
HOBNEHHYI0 TOMLMHY CPe3aeMoro CoA ¢ y4étom
LUMPWHBI NponnAa.

2. LG Automat

MpeaHasHaueH Ans 6bICTPONA 1 TOUHON HACTPONKM
HeobXoANMOoN ToNWNHbI Cpe3aemoro cnos. Mocne
HaCTPOVKI TpeByeMbix NapameTpoB (LUMpUHbI NPo-
nuna, BbICOTbI MOAbEMA NUAbHON NIEHTbI OT pambl
CTaHKa, C Y4TOM WNPUHBI Nponuna) Ha gucnnee,
NuUNbHaA pama aBTOMaTNYeCKI NepeBIUraeTca B 3a-
[aHHOe NONoXeHue, TakuM 06pa3oM NCKIYaTCA
oWN6KM, BOHWKaIOLLME MPY HACTPOIIKE TONLYMHDI
CPe3aemoro oA BpyyHyI0. SKOHOMUT BPeMA 1 Mo-
BbILUAET TOYHOCTb pacnuna.

3. Amnepmemp

CTpenka Ha LiKane amnepmeTpa nokasbiBaeT Ha-
rPY3Ky Ha AiBUraTesb NEHTOYHOI NUbI NpU pe3a-
HIW, Cy>a OPUEHTPOM NpU BbIGOPE CKOPOCTH Mo-
fAauu v No3BONAA ONpeaeniTb 3aTynneHne NUAbHON
neHTbl. CBOEBPEMEHHas 3aMeHa MUIbHON NEHTbI
NoBbILLAET e€ JONrOBEYHOCTb 1 yNyulLaeT KayecTBo
roTOBOrO NUnOMatepuana.

4. Tudpasnuyeckoe ycmpolicmeo HamsxeHus
nonomxa

lpeaHa3HaueHo ANA HAaTAXKEHUA NEHTOYHOTO Mo-
NOTHa C MOMOLLbIO PYYHOFO FUAPABANYECKOTO Ha-
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€0Ca, C TOYHBIM YKa3aHNEM NapaMeTPOB HATAXEHNA
Ha MaHomeTpe. M03B0ONAET OCYLLECTBAATL TOYHOE
11 YAO0BHOE HaTAXEH!E NONOTHa.

5. BbidguxxHas nnaxka

TnaHKa ¢ neKTPUYECKIM ynpaBneHeM no3sonset
OCYLLECTBAATb NNABHYIO PETYNMPOBKY NepenBukK-
HOIl HanpaBnAlowWen NAaHKN C LeHTPanbHo na-
HeNN ynpaBneHnA B 3aBUCUMOCTY OT AUamMeTpa pac-
nunnBaemoro bpesHa.

6. Modpe3Holi yzen

C NoMOLLbI0 MUBHOTO ANCKA C TBEPAOCMNABHBIMIA
NNacTMHaMM OCyLLEeCTBNALTCA 3a4NCTKa pacninu-
BAEMOro CTBOMA CO CTOPOHbI BXOAA JIEHTOYHOTO
MoNOTHa B APeBECKHY. TO MOBbILIAET AONTOBEY-
HOCTb MOJIOTEH W, TEM CaMbIM, IPOVN3BOANTENLHOCTb
CTaHKa.

7.3cmakada ons 3azpy3Kku 6péeeH Ha pamy
To3BoNAET OCYLECTBAATL NPOCTYI0 U 6e30nacHyt
3arpy3ky bpeBeH Ha pamy cTaHka 6naropaps cu-
CTeMe NPOTUBOOTKATHBIX YNIOPOB.

8. Pviyaz 011 nogopoma 6péeen

lpepHasHayeH AnA nosopota bpeBeH Ha pame
CTaHKa.




Komplexni systém
u Komplexsystem fi

00 Hydrau
ed handling of ma-
gnificantly increases the productivity of the
achine and saves the labor costs.

XRA 3000 Log Feeder

A 3 metre log container enables bedding of the logs
with the total weight up to 10,000 kg and their safe,
fastand convenient feeding by means of chains sepa-
rately controlled by strong hydromotors. The tiltable
feeder, which transports the log to the CTR 950 Hy-
draulic band saw, also has movable chains controlled
by a separate hydromotor. This enables the log to
"gently bear" against the machine bed, which increa-
ses its overall life. The log container can be provided
with a 3 metre extension section with separate hydro-
motors.

manipulace s M
r Materialhandhabung

 je konstruovana pro piipojeni k nejproduktiv-
néjsim typlim pasovych pil CTR 950, 1000, 1300 Hy-
draulic. Zrychlend, pIné mechanizovana manipulace
s materidlem vyrazné zvySuje produktivitu stroje
a zaroven Setfi naklady na pracovni silu.

XRA 3000 Podavaé kmenti

Zésobnik kmen (délka 3 m) umoznuje ulozeni kmenl
o celkové vaze az 10 000 kg a jejich bezpecné, rychlé
a pohodiné posouvani pomoci fetézl, ovlddanych sa-
mostatné silnymi hydromotory. Sklopny podavac,
pomoci kterého je kmen dopraven na pasovou pilu,
je mimo své sklopné funkce také vybaven posuvnymi
fetézy, ovladanymi samostatnym hydromotorem. To
umoznuje ,jemné dosednuti” kulatiny na loze stroje
a tim zvySuje jeho celkovou Zivotnost. Zasobnik
kmen{ mdze byt vybaven tiimetrovou prodluzovaci
sekci se samostatnymi hydromotory.

aterialem Com
KoMmnJieKcHas cUcTEeM

plete system d

Die Linie ist zum Anschluss an den produktivsten
Bandségentyp CTR 950, 1000, 1300 Hydraulic konzi-
piert. Die beschleunigte véllig mechanisierte Mate-
rialhandhabung erhoht die Produktivitat der Maschine
erheblich und spart zugleich den Arbeitskraftauf-
wand ein.

Stammzubringer

Der Stammspeicher (Ldnge 3 m) ermdglicht die Ein-
bringung der Stémme mit dem Gesamtgewicht bis
10.000 kg und deren gefahrlosen, schnellen und be-
quemen Vorschub mittels Ketten, die getrennt durch
starke Hydromotoren gesteuert werden. Der kippbare
Stammzubringer, mit dem der Stamm auf die Bandsa-
gemaschine CTR 950 Hydraulic transportiert wird, ist
auBer seiner Kippfunktion auch mit verschiebbaren
Ketten ausgeriistet, die durch einen separaten Hydro-
motor gesteuert sind. Das ermdglicht "eine sanfte
Auflage" des Rundholzes auf das Maschinenbett und
steigert die Gesamtlebensdauer der Maschine. Der
Stammzubringer kann mit einer Dreimeter-Verldnge-

ungssektion mit separaten Hydromotoren ausgeris:

et werden.
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Jlunua XR

JINHUA KOHCTPYMPOBaHa ANA NCMOMb30BAHNA C K Hal-
6onee NPON3BOANTENBHON MOAENbIO NEHTOYHON M-
nopambl - CTR 950 Hydraulic. YckopeHHas, NonHOCTbIo
MexXaHu31poBaHHaA 0bpaboTKa Matepuana 3Hauu-
TEeJIbHO YBENMYMBAET NPOU3BOAUTENBHOCTD MWIIO-
PaMbl 1 CHUXaET pacxofbl Ha pabouyio cuny.

Yecmpoiicmeo nodayu 6peeer XRA 3000
YCTpOWCTBO Mogauu AnuHon 3 M ans 6peseH mo-
3BONIAET YKnapbiBaTb OpeBHa C 06LWMM Becom Ao
10000 Kr v 6e3onacHo, 6bICTPO 1 yAOGHO NopaBaTh
X MpW MOMOLYN LieNeil, NPUBOAUMbIX B AeiiCTBIE
MOLYHBIMI rAPaBAMYECKMI MOTOPaMiA. CABIKHOE
YCTPOICTBO NOAAYY, MPY NOMOLLM KOTOPOTo BPeBHO
nopaérca K nunopame CTR 950 Hydraulic, nomumo
YHKUMM cAiBUra, TaKKe 060PYAOBaHO MOABMXHbIMM
LienAMM C NPUBOAOM OT OTAENBHOTO TMAPaBANYECKOro
MoTopa. 370 N03BONAET akKypaTHO 3arpy3uTb 6pesHo
Ha CTaHWHY NUOPaMb, YTO NMOMOTaEeT NPOANUTD eé
obwuin cpok cnyxbbl. YCTpoiicTBO Mogaum 6peseH
MOXET 6bITb 060PYAOBaHO 3-X METPOBONYANNHY-
TeNbHON CeKLneit C OTAENbHbIMIA MMAPOMOTOPaMU.

d via a frequency
e setting of the optimu
eeding.

Bandforderer

Der Bandforderer ermoglicht eine schnelle und ein-
fache Schnittholzbefrderung auf den Sortiertisch
XRC7000. Der Motor des Forderbandantriebes ist tiber
einen Frequenzumrichter betdtigt, der die Einstellung
einer optimalen Geschwindigkeit der Schnittholzbefor-
derung erméglicht.

XRC7000 Sorting Table
The timber not intended for further working is pushed
off the table by means of tiltable laths. The timber in-
tended for further working (edging) slips to the feed
conveyor of the XRD 600 edger saw when the roller
table is lifted. The roller table is hydraulically control-
led.

Sortiertisch

Das Schnittholz, das nicht zur weiteren Bearbeitung
bestimmt ist, wird durch die hydraulisch betatigten
Kippleisten vom Tisch hinunter gestoBen. Das zur wei-
teren Bearbeitung (Besdumung) bestimmte Schnitt-
holz, rutscht nach dem Anheben des Rolltisches auf
den Zubringerforderer der Besaumsdge XRD 600.
Der Rolltisch ist hydraulisch betatigt.

XRD 600 Edger Saw

Two disk edger saw. One fixed and one adjustable disk.
Automatic setting of the most frequently used widths
of the cut board. Fluent regulation of the board speed
into the cut.

The professional, highly robust construction enables
use in a three-shift operation and ensures the long-
term service life of the machine and the precision of
the cut.

The saw consists of a 4m roller conveyer on the output
side, roller support on the input side and a longitudi-
nal leading ruler.

Accessories: lasers for fixed and movable disks.

Die Besdumsdge
Doppelkreisségeblatt-Saumgatter. Ein ortsfestes und
ein verstellbares Kreissageblatt. Automatische Einstel-
lung der von lhnen gespeicherten, am meisten ge-
brauchten Breiten an geschnittenen Platten. Stufen-
lose Regulierung der Vorschubgeschwindigkeit in den
Schnitt.
Die professionelle, sehr robuste Ausfiihrung ermdglicht
den Einsatz der Maschine im Dreischichtenbetrieb und
garantiert eine lange Lebensdauer der Maschine sowie
Schnittgenauigkeit.

Die Sage setzt sich aus einem 4m Rollenbahn an del
Ausgabeseite, einer Rollenstiitze an der Eingabeseit
sowie einem langs verlaufenden Leitschiene zusam
men.

Zubehor: Laser des ortsfesten und beweglichen Kreis:
sageblatts.

XRE500 Trim Saw

The trim saw is connected to the outlet conveyor of th
edger saw and serves to cut the edged timber to th
required length. The cutting wheel is fed to the cutting
position manually.

Accessories: roller conveyor with a KO 400 scale.

Abkiirzsige
SchlieBt an den Austrittsforderer der Besdumsage an
und dient zum Abschneiden des besaumten Schnitt:
holzes auf die gewiinschte Lange. Der Vorschub der
Schneidscheibe in den Schnitt erfolgt von Hand.
Zubehor: Rollenforderer mit MaBstab KO 400.

y a jednoduchy presun feziva n

fidici sttl XRC 7000. Motor pohonu transportnihc
pasu je ovladan pres frekvencni ménic, ktery umoznuje
nastaveni optimalni rychlosti posuvu feziva.

XRB 1000 JleimoyHbili KoHeeliep
Mo3BonAeT GbICTPO M NETKO MEePEMeCTUTb roTOBbIE
nunomatepuanbl Ha CopTMPoBOYHbIiA cton XRC 7000
[BuraTenb NpuBoaa TPAHCMOPTHOI NIEHTbI ynpaBns:
€TCA MOCPECTBOM YaCTOTHOTO Npeobpa3oBartens, Ko
TOPbIi1 yCTaHaBAMNBAET ONTUMANbHYIO CKOPOCTb Nepe-
MeLleHIA Matepuana.

— 1
|l ||

5100 1110 980-1155 || 470-645 455

=k 0,55 kW

XRC 7000 Tridici stal
Rezivo, které nent uréeno k dal3imu opracovéni, je hy-
draulicky ovladanymi sklopnymi listami shozeno ze
stolu. Rezivo uréené k dalsimu opracovani (omitani),
sklouzne po zvednuti rolovaciho stolu na podavaci
dopravnik Omitaci pily XRD 600. Rolovaci stil je ovla-
dan hydraulicky.

XRC7000 CopmupogoyHbiii cmon

Tunomatepuansl, He NpeAHasHauYeHHble ANA AanbHel-
el 06paboTki, COpacbBatoTCA CO CTONa CKNaAHbIMI
nnaHKamu ¢ ruapaBanyecknm npueoAoM. NMunomare-
puanbl, NpeAHasHaueHHble AnA AanbHeiwel obpa-
60TKI (06pe3KI) NOCe NOAHATIAA POSNKOBOTO CTONA
COCKanb3blBaloT Ha KOHBENEP MofayN 06pe3HoN Nibl
XRD 400. Cton ¢ ponukamu ynpasnsetca ruapasau-
Yeckm.

= ||le=—=

= LA

| 3970 | 5470 | 790-915 [[1045-1170]

[& material|| material
t Z min-max t fmln-max
540 120-700 ||2250-6500

XRD 600 Omitaci pila

Omitaci dvoukotoucova pila. Jeden pevny a jeden sta-
vitelny kotou¢. Automatické nastaveni Vami ulozenych
nejpouzivanéjsich sifek fezané desky. Plynuld regulace
rychlosti posuvu do fezu.

Profesionalni, velmi robustni provedeni umoziuje
nasazeni stroje i v trojsménném provozu a zarucuje
dlouhodobou Zivotnost stroje a presnost fezu.

Pila se skldda ze 4metrového valeckového dopravniku
na vystupni strané, valeckové podpéry na vstupni
strané a podélného vodiciho pravitka.

Piislusenstvi: lasery pevného a pohyblivého kotouce.

XRD 600 O6pe3Has nuna
06pe3Has nuna npepcTasnaeT coboit 06pesHoi ABYX-
[ANCKOBBIN CTAHOK C OfHIM HEMOABUXHBIM 1 OFHIUM
perynupyembiM Auckamu. Muna obnagaet Takumu
0COBEHHOCTAMY, Kak aBTOMaTnyeckas yCTaHOBKa 3a-
TPYeHHbIX MONb30BaTENEM HACTPOEK AiA Haubonee
4acTo NCMOMb3yeMbiX WNPUH 06pabaTbiBaeMblX JOCOK;
a Takxe GeccTyneHyatoe perynmnpoBaHie CKOpocT
nojauu B Nponu.

MpodeccnoHanbHoe 1CnonHeHNe 1 MaccBHas KOH
CTPYKLMA NUNbl MO3BONAIOT UCMONb30BaTh €& B TpI
CMeHbl 1 FapaHTUPYIOT ANTENbHBIA CPOK CITyXObl
NWbI 1 TOYHOCTb PE3KNA.
Muna BKNIOYaeT PONMKOBbIN TPAHCNOPTEP ANnHON 4 \ |
Ha BbIXO[HOI1 CTOPOHE, PONMKOBbIE OMOPbI HA BXOAHO! i
CTOPOHE 11 MPOAONbHYHO HAaNPaBNAIOLLYIO IMHENKY.
TpuyHapneXHoCTY: nasepHas NOACBETKA ANA HEMop;
BUXKHOTO 11 MOABXHOTO AMCKA.

i
o XRD 600

L

2650 1140

material
max

material
min-max

600 18-50

XRE 500 Zkracovaci pila
Navazuje na vystupni dopravnik omitaci pily a slouz
k ufiznuti omitnutého feziva na pozadovanou d
Posuv fezného kotouce do fezu je manudlni.
Prislusenstvi: Valeckovy dopravnik
KO 400.

= XRE 500

Pii|®..
820

350
materia
max

XRE 500 MonepeyHas nuna
TpucoeanHAeTca K BbIXOA|
NuNbl 1 NpefHasHayeHa Ana
puana Ha Heobxogumylo AnuHy. Mofava
[ACKa B MPONWA OCYLECTBAAETCA BPYUHYIO.
[pnHapNeXHOCTI: PONMKOBbIN KOHBeliep C IMHENKOI
KO 400.

material
max
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max. [mm]

- Max. log diameter - Max. Stammdurchmesser
« Max. prumér kmene « Makc. anameTp obpabatbiBaemoro 6pesHa

- Max. opening betwen blade guides - Max. Brettbreite
- Max. Sitka tramu (desky) - Makc. obpabatbiBaemoe ceyeHie bpyca (Fockm)

- Max. elevation of blade - Max. Sagebandhub
« Max. zdvih pilového péasu « Makc. nobém nunbHoiA pambl

« Min. blade height from support beam - Min. Sagebandhub
= Min. zdvih pilového péasu « MiH. nogbém nunbHoi pambl

SWIVEL 210 - Max. depth of cut - Max. Schnittiefe

« Max. prichod ra m « MaKc. BbicoTa nponuna
ToBOPOTHaA AMCKOBAA MWMa, NMpefHa3HauyeHHas P p

SWIVEL210 - ) ANA PacnnKi GpeseH GoMbwyX AaMeTpos. (Ao - Max. log length (standard model) - Schnittlange Grundversion
Schwenk-Kreissagemaschine. Sie ist hauptséch- 1400 mm). - Rezna délka zakladni verze « [lnuHa nunbHoi cekumm (6a3osas Bepcus)
lich zum Sagen von Stammholz mit groBen Quer-  Muna ABAAETCA MOGUAbHBIM CTaHKOM, Gnarogaps

. SW' VEL 2 10 schnitten (bis zum Durchmesser von 1,4 m) bes-  uyeMy eé MOXHO YCTaHOBUTb Ha MecTe PAAOM CO - Track section - Verldngerungssektion .

SWIVEL 210 timmt. Aufgrund ihrer Beweglichkeit kann sieauch  cpy6neHHbiM cTBONOM. TakitM 06pa3oM, HET HyXabl  Prodiuzovaci sekce - ZinvHa yanuHuTenbHo/ ceum

Circular Blade Swivel Saw. Designed for sawing  Naklapéci kotoucovad pila. Je urcena hlavné pro  direkt im Wald installiert werden, so dass der auf- B TpaHCNOpTMPOBKE KPYNHbIX 6peBeH. P

. > . arial 9 ! S L LLCL . = - Max. log length - Max. Schnittlange
logs of diameters (up to 1,4 m). It's mobile design ~ fezani kmend velkych prirezli (priméraz 1,4 m).  wendige Transport von groen Stammholzstiicken na SWIVEL 210 ocHaluaeTcA OfHUM MUAbHbI - Max. fezné délka - MakcumanbHas gnvHa nponuna
enables the settlng-up right in the heart of the fo- ji ilitol Zhuje i i 130H

« Min. log length - Min. schnittlange
= Min. délka fezu « MuHMManbHas fnnHa nponuna

« Bandwheel motor - Motor Antriebsrad
« Motor hnaciho kola « MowHocTb anekTpogsuratens npusoga

- Vertical feed motor - Motor Vertikalvorschub « Motor vertikalniho posuvu
« MotwHoCTb ABraTens BepTIKaIbHOTO NePEMELLEHNS MUbHON pambl

- Horizontal feed motor - Motor Horizontalvorschub « Motor horizontélniho posuvu
« MowwHOCTb fiBUraTens ropyu30HTabHOTO NepeMELLEHNA NUNbHON PaMbl

- Max. feed speed (forward-backward) - Max. Vorschub
- Max. rychlost pojezdu (vpred-vzad) « Makc. ckopocTb mineHns 3a 0fNH LKA

- Bandwheel diameter - Laufraddurchmesser
« Primér obéznych kol « luametp wkneos

idth - Laufradbreite
ch kol « LinpuHa wknsos

- Sawblade (mm) - Sdgeband (mm) 3110x27
« Rozméry pilového pasu (mm) « Pa3mepbl IEHTOYH x0,9

f thickness - Verschnitt
. Prorez « lnpuHa nponuna
- Sawblade speed - Sdgebandgeschwindigkeit
-

- Rychlost pilového pasu - CkopocTb fBIKeHA NEHTOYHOTO NONOTHA

- Height - Hohe der Maschine in. | 1400 mm
- Vly3ka stroje « [abapuTHaA BbICOTa CTaHKa g 1600 mm
- Overall length (standard model) - Linge Grundversion

- Délka zakladni « [lnvHa cTaHka (6a3oBas Bepcus)

- Overall width - Breite der Maschine
- Sitka stroje « [abapuTHas WpKHa cTaHKa

2150 mm
2430 mm
1500 mm
1740 mm

2250 mm 2250 mm 2470 mm
2720 mm 2720 mm 2940 mm
1725 mm 2125 mm 2460 mm
1890 mm 2290 mm 2680 mm

2820 mm 3145 mm
3100mm | 3470mm | >300MM
2460 mm 2650 mm
2950mm | 3065mm | 2300MM

- Weight (standard model) - Gewicht Grundversion
- Vaha zakladni verze « Macca cTaHKa (6a3oBas Bepcus)

- Weight (track section) - Gewicht Verlangerungs-Version
- Viaha prodlouzeni - Macca yanuHuTenbHoi cekuum

« Pre-cut (motor, circular) - Vorschneider (motor, scheibe)
« Pfedfez (motor, kotou) « Moppe3Hoit y3en (3nekTpogsmratens, nogpesHasn dppesa)

- Height working table - Hohe des Arbeitstisch
« Vyska pracovniho stolu « Bbicota paboyero ctona

« Hydraulic motor - Motor Hydraulikaggregat
- Motor hydraulického agregatu « MowWHOCTb ABUraTeNs rMAPOCTaHLMM




OR 50 (F)

W] | 20-50 mm
max 6m
| 2 mm

. [8-30mm

6,8 mm

2mm

OR 71 F

15-70 mm

RW 71

15-70 mm
6,6m

1,5mm

0,18kW,230V 0,18 kW

<~ | Jizos |

0,25kW,230V 0,25 kW

wheel traces the tooth shape using an adjustable
cam system. Accessories: Cooling system, base,
lamp.

OR50F

The grinding machine is provided with a frequency
changer, which enables a continuously variable
speed of the saw blade feed. In this way, the grin-
ding quality and productivity are increased.
OR71F

New generation of grinder enabling grinding
of bandsaws up to the width of 70 mm.
Completely new system for setting the form of the
tooth. The overall robust construction and high
speed of the grinding disk ensures highly produc-
tive and exact grinding of the bandsaw teeth. The
grinder has its own integrated cooling system, fre-
quency converter for fluently setting the speed of
the bandsaw movement, option to set the number

70 mm.

The sturdy cast iron design ensures a long machine
life and maximum setting accuracy. Two teeth
(right, left) or three teeth (right, left, straight) are
set at the same time by a single lever movement.
Accessories: base teeth.

SK 35 Saw-set pliers

They are designed to adjust the setting of individual
teeth.

OR 50 Poloautomatickd bruska pilovych pasii
Jednoducha univerzalni bruska, umoznujici brou-
3eni pilovych past do Sitky 50 mm.

Moznost nastaveni riiznych tvar(i zubt dle druhu
pouzivaného pilového pasu. Tenky kameninovy
brusny kotouc kopiruje pomoci nastavitelného vac-
kového systému tvar zubu. Pfislusenstvi: chladici
systém, podstavec, lampicka.

OR71F

Novd generace brusky umoznujici brouseni pilo-
vych pdst az do Sitky 70 mm.

Zcela novy systém nastavovani tvaru zubu. Celkova
robustni konstrukce a vysoka rychlost brusného
kotouce zarucuje velmi produktivni a presné brou-
Seni zubl pilovych past. Bruska mé vlastni inte-
grovany chladici systém, frekvencni ménic pro ply-
nulé nastaveni rychlosti posuvu pilového pésu,
moznost nastaveni poctu brousenych zub( se zob-
razenim na digitalnim displeji s automatickym za-
stavenim a lampicku. Pislusenstvi: podstavec.
RW 71 Zafizeni na rozvod zubii

Novd generace populdrniho modelu RW 35 umoz-
nujici rozvod zubii pilovych pdsi az do Sitky
70 mm.

Masivni litinova konstrukce zarucuje dlouhodobou
Zivotnost stroje a maximalni pfesnost rozvodu

Halbautomatische Schleifmaschinen fiir
Sdgbdnder
Einfache, universale Schleifmaschine, die das
Schleifen von Sagebéandern bis zu einer Breite von
50 mm ermadglicht. Einstellmdglichkeit unterschi-
edlicher Zahnformen je nach Art des benutzten
Ségebands. Die diinne Steingut-Schleifscheibe ko-
piert mithilfe eines verstellbaren Nockensystems
die Form des Zahns. Zubehar: Kiihlsystem, Gestelle,
Lampe.

Die Schleifmaschine ist dartiber hinaus mit einem
Frequenzwandler ausgestattet, der eine stufenlose
Einstellung der Geschwindigkeit des Sageban-
dvorschubs erméglicht. Dadurch wird die Qualitét
und Produktivitdt des Schleifenvorgangs gestei-
gert.

OR71F

chwindigkeit der Schleifscheibe garantieren ein sehr
produktives und genaues Schleifen der Sageband-
zéhne. Die Schleifmaschine hat ein eigenes integri-
ertes Kiihlsystem, eine Frequenzwandler zur stu-
fenlosen Einstellung der Geschwindigkeit des Sage-
bandvorschubs, die Mdglichkeit zur Einstellung der
Anzahl der zu schleifenden Zdhne mit Anzeige am
Digitaldisplay mit automatischem Stopp und eine
Lampe. Zubehor: Gestell.
Vorrichtung zur Schrinkung der Zdhne

Die neue Generation des populiren Modells RW 35
ermaglicht die Schrdankung der Sdgebandzdihne bis
zu einer Breite von 70 mm.

Die massive gusseiserne Konstruktion garantiert
eine lange Lebensdauer der Maschine sowie eine
maximale Genauigkeit des Schranks der Zahne.
Durch eine Bewegung des Hebels schrankt sie glei-

SK35

3amoyKu nonomex

KEcTkan KOHCTPYKLVA M MpodeccroHanbHoe ncnon-
HeH1e 3aTOYHOTO CTaHKa rapaHTpyeT abconioTHo
TOYHYIO 3aTOYKY JIEHTOYHbIX MONOTEH, YTO ABNAETCA
OCHOBHO MPEANOCHINKON KayecTsa 1 NPoun3BoAN-
TeNbHOCTY NNeruA. MpenmyLLecTBo AaHHOTO CTaH-
Ka 3aK/ioYaeTca B PasnnyHbIX Cnocobax 3aTouKm
B 3aBICYMOCTY OT BIA YCTaHOBJIEHHOTO 3aTOYHOTO
Kpyra. KameHHo-KepaminyecKiil 3aTO4HON KT - TOH-
KNl 33TOYHOI Kpyr KonupyeT npodunb 3yba ¢ no-
MOLLbIO PEryn1pyemoil Kyna4ykoBor cucTembl. 1a
CciCTeMa NO3BONAET YCTAaHOBKY MPaKTYeCKu Noboro
npoduna 1 pasmepa 3yba.

AnMasHbIil NPOGUAbHBIA KPYr - MeTanauyeckuii
KPYr C anMa3Hoil 3aTOYHON NOBEPXHOCTbIO OTNYa-
€TCA TOYHbIMY NPOPUNEM 1 pasMepom 3ybuyaToro
wara ans nunbHon neHtsl LENOX WOODMASTER

d blle 0 PDaBHEHWNKD Kd O-Kep
MUYECKIM Kpyrom. Mpu 3aTouKke HEOBXOAUMO 1C-
nonb30BaTb OXaxaeHne. ANMasHbIA CO MOXHO
BOCCTaHOBMTH.

OR 50 F 3amoyHoli cmaHok

[laHHbIV 3aTOYHOM CTAHOK B ONONHEHNE K 0CObEH-
HocTAM cTaHKa OR 50 Takxe ocHalleH npeobpaso-
BaTeNleM YacToTbl, MO3BONANWMM OCYLIECTBAATL
NNaBHY0 PerynnpoBky CKOPOCTU ABUMXEHUA JIEH-
TOYHOrO MonoTHa. bnarogapA 3Tomy MoBbILIAETCA
KauecTBo 11 CKOPOCTb 3aTOYKN.

OR71F

Hogoe nokoneHue cmaHka 019 3amoyKu, n03eo-
Nifloujee 3amaqueams JeHMoYHole NUbI WUpU-
Holi 9o 70 Mm.

ABCONIOTHO HOBAsA CICTEMA YCTaHOBKM GOPMbI 3y6a.
MaccuBHas KOHCTPYKLNA B LieSIOM 1 6onbluas CKo-
POCTb WANGOBANbHOTO Kpyra NO3BONAET O4eHb 3P-

HOBKY KONMYeCTBa WANPYeMbIX 3yObeB coToOpaxe-
HMEM Ha UMGPOBOM AVCriiee C aBTOMATUYECKOIl
0CTaHOBKOI1 1 NaMnoYKol. lMpuHaanexHoCTH: noa-
CTaBKa.

RW 71 Yempoiicmeo 014 pazeedeHus 3y6bes
Hoeoe nokonerue nonynapHoii modenu RW 35,
noseonaioujee pazeodums 3y6ba neHMOYHOU
nunel wupuHoii 0o 70 MM,

MaccuBHasa uyryHHas KOHCTPYKLMA YCTPOWMCTBA
obecneynBaeT NPOROMKNTENbHBIA CPOK CyXObl
1 MaKCUMabHYI TOYHOCTb Pa3BoAku. OpHUM
XO[OM pblyara YCTPOICTBO Pa3BOANUT OfHOBpE-
MeHHO ABa 3yba (npasbiii, NeBbii) Unn Tpu 3yba
(MpaBbli, NeBbIiA, NPAMOIA). B KOMMNEKT BXOANT pa3-
Bofomep. [pUHaANeXHOCTY: NOACTaBKa.

SK 35 Knewju 0ns paseodku 3y6bes
lpeaHasHayeHbl 1A Py4YHON NOKaNbHOI Pa3BOAKM
3y6beB IEHTOYHOTO NONOTHa.






